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■  製品の仕様、写真などについては、予告なく変更する
　  ことがありますので、あらかじめご了承ください。
■  このカタログに掲載の製品は、外国為替および
　  外国貿易法に該当します。輸出する場合には、
　  同法に基づく許可を必要とします。
■  カタログ記載の切削データなどは、室温、被削材料、
　  工具材料、切削条件などにより変化します。
      保証値ではありませんのでご注意ください。
■  カタログの無断転載および複製を禁止します。

〒 480-0197　愛知県丹羽郡大口町竹田 1-131
 TEL 0587-95-1131（代表）  FAX 0587-95-3611 www.mazak.com



X
1軸

X
2軸

Z1軸

Z2軸

第２主軸
C1軸

C2軸

Y2軸

Y1軸

HQR series

高能率２タレット / 2 スピンドル CNC 旋盤

サイクルタイムの大幅削減を可能にした２タレット / ２スピンドル機械構造

高性能ビルトインモータ主軸を搭載し、強力な旋削加工が可能

標準12角刃物台のほか、16角刃物台をオプション展開し、
お客様の生産形態に応じて選べる上下刃物台

上下刃物台の回転工具主軸、およびＹ軸により多彩かつ
高精度なミル加工が可能で高度な工程集約を実現

バーフィーダ・ワークアンローダ装置や多関節ロボットなどのオプションにより、
ワークの自動供給・搬出が可能で、長時間の自動運転に対応

HQR-150MSY

写真はオプションを含みます。

HQR-200MSY (850U) 

写真はオプションを含みます。

6000 min-1

 5.5 kW  (7.5 HP)
10 分定格

6000 min-1

 5.5 kW  (7.5 HP)
10 分定格

6000 min-1

11 kW  (15 HP)
3 分定格

6000 min-1

11 kW  (15 HP)
3 分定格

850U

850U

1300U

1300U

12角 (VDI)

12角 (VDI)

16角 (VDI)

16角 (VDI)

5000 min-1

22 kW  (30 HP)
8”

標準仕様 オプション

5000 min-1

22 kW  (30 HP)
8”

4000 min-1

26 kW  (35 HP)
10”

5000 min-1

22 kW  (30 HP)
8”

4000 min-1

26 kW  (35 HP)
10”

200MSY

250MSY

6000 min-1

11 kW (15 HP)
6”

最大回転速度
出力 [30分定格] 
チャックサイズ

最大回転速度
出力 [30分定格] 
チャックサイズ

最大回転速度
出力 

6000 min-1

 5.5 kW  (7.5 HP)
10 分定格

6000 min-1

11 kW  (15 HP)
3 分定格

10000 min-1

5.5 kW (7.5 HP)
40% ED

6000 min-1

11 kW  (15 HP)
6”

12角 (VDI) 600U
5000 min-1

15 kW  (20 HP)
6”

100MSY

第 1 主軸 第 2 主軸 回転工具主軸
刃物台 心間

150MSY

HQR  series
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加工例

サイクルタイムの大幅短縮を可能にした２タレット / ２スピンドル機械構造 加工ワーク例

独自の２タレット / ２スピンドル機械構造により、上下の刃物台によるバランスカットや左右2個同時加工が可能。

1タレット 2スピンドルCNC旋盤に比べ大幅な生産性向上を実現しています。

上刃物台・下刃物台はX軸方向　 で一直線上に配置。上下刃物台を同期して加工することで切削力による

ワーク歪みを防止するバランス　カットが可能となります。また同時加工により加工時間を短縮します。

第１主軸バランスカット 突切り左右２個同時加工 第２主軸バランスカッ　ト
■ 名称：プーリー

■ 材質：アルミニウム

■ 加工時間：5分

■ 名称：スリーブ

■ 材質：炭素鋼

■ 加工時間：4.5分

■ 名称：機械部品 

■ 材質：炭素鋼

■ 加工時間：10分

■ 名称：ピストンハウジング

■ 材質：炭素鋼

■ 加工時間：3.9分

■ 名称：シャフト

■ 材質：炭素鋼

■ 加工時間：4分

上刃物台2タレット
2スピンドル
HQR-150MSY
(バーフィーダ、
  ワークアンローダ仕様)

1タレット
2スピンドル
CNC旋盤
(バーフィーダ、
  パーツキャッチャ仕様)

下刃物台

第１主軸

第２主軸

バー送り
10秒

外径荒
35秒

外径仕上
18秒

溝入れ
20秒

突切り
15秒

15秒20秒
外径荒
10秒

外径仕上
15秒

ドリル ミル
30秒

ミル
30秒

ドリル
23秒

ドリル
23秒

パーツ
キャッチャ突切り

15秒
待ち
83秒

バー送り
10秒

外径荒
15秒

外径仕上
18秒

溝入れ
20秒

ミル
30秒

ドリル
23秒

突切り待ち
10秒 15秒

外径荒
15秒

外径荒
10秒

外径仕上
18秒

ドリル
20秒

ミル
30秒

ドリル
23秒

アンローダ
10秒

待ち
15秒

0秒 20秒 40秒 60秒 80秒 100秒 120秒 140秒

0秒 100秒 150秒 200秒 250秒50秒

サイクルタイム 短縮47%
サイクルタイム

141秒

サイクルタイム 264秒

一般産業部品
S45C
Φ65 mm × 85 mm

HQR  series
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高生産性

高性能ビルトインモータ主軸を搭載

HQR-100MSY

HQR-150MSY

HQR-200MSY

HQR-250MSY

HQR-250MSY

Φ65 mm Φ52 mm

Φ65 mm Φ65 mm

Φ52 mm Φ52 mm

Φ80 mm Φ65 mm

Φ80 mm  Φ80 mm*

第１主軸機種名 第 2 主軸

ビルトインモータ主軸は、振動発生の原因となるギアやベルトが一切ないため、真円度・加工面精度を向上させ、動力損失を防ぎます。またベル
ト駆動のような張り調整などのメンテナンスを不要とするなど、シンプルな構造を採用することで高い信頼性を誇っています。C1軸、C2軸*
はともにマシニングセンタと同等の0.0001°高精度割出しおよびコンタリング切削が可能です。

第1主軸、第２主軸ともに大きな貫通穴を確保しているので、シャフトワークなどの棒材加工に幅広く対応します。

ベルト駆動ではプーリー周速が
速いほど振動は増大します。

ビルトインモータではベルトやギアなどの振動源が
ありません。

一般的なベルト駆動モータ HQR のビルトインモータ主軸

HQR-100MSY 第１主軸、第２主軸
HQR-150MSY 第２主軸 

6000 min-1、11 kW (15 HP) 主軸

0
0

15

22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙m

T= 239 N·m

0
0

15
22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙mT= 350 N·m

T= 239 N·m

26
22

930420 1100
1000

100

15
10

2850 4000
1
10

T= 500 N·m

T= 341 N·m

11

900650

7.5

6000
0
0

T= 162 N·m T= 117 N·m  

T= 79.6 N·m

出力
  (kW)

0
0

11

450

7.5

610
630
700

15

1350
990

5000

T= 172 N·m
T=167 N·m

T= 150 N·m

T= 233 N·m

T= 106 N·m

T= 77.8 N·m

T= 102 N·m

回転速度 (min-1)

回転速度 (min-1)
回転速度 (min-1)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

回転速度 (min-1) 回転速度 (min-1)

25% ED連続定格 30分定格

連続定格 15分定格 30分定格 40%ED 15% ED25% ED連続定格 30分定格 

連続定格

25% ED連続定格 30分定格

30分定格

T= 350 N·m

HQR-200MSY 第１主軸、第２主軸

5000 min-1、22 kW (30 HP) 主軸

0
0

15

22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙m

T= 239 N·m

0
0

15
22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙mT= 350 N·m

T= 239 N·m

26
22

930420 1100
1000

100

15
10

2850 4000
1
10

T= 500 N·m

T= 341 N·m

11

900650

7.5

6000
0
0

T= 162 N·m T= 117 N·m  

T= 79.6 N·m

出力
  (kW)

0
0

11

450

7.5

610
630
700

15

1350
990

5000

T= 172 N·m
T=167 N·m

T= 150 N·m

T= 233 N·m

T= 106 N·m

T= 77.8 N·m

T= 102 N·m

回転速度 (min-1)

回転速度 (min-1)
回転速度 (min-1)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

回転速度 (min-1) 回転速度 (min-1)

25% ED連続定格 30分定格

連続定格 15分定格 30分定格 40%ED 15% ED25% ED連続定格 30分定格 

連続定格

25% ED連続定格 30分定格

30分定格

T= 350 N·m

0
0

15

22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙m

T= 239 N·m

0
0

15
22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙mT= 350 N·m

T= 239 N·m

26
22

930420 1100
1000

100

15
10

2850 4000
1
10

T= 500 N·m

T= 341 N·m

11

900650

7.5

6000
0
0

T= 162 N·m T= 117 N·m  

T= 79.6 N·m

出力
  (kW)

0
0

11

450

7.5

610
630
700

15

1350
990

5000

T= 172 N·m
T=167 N·m

T= 150 N·m

T= 233 N·m

T= 106 N·m

T= 77.8 N·m

T= 102 N·m

回転速度 (min-1)

回転速度 (min-1)
回転速度 (min-1)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

回転速度 (min-1) 回転速度 (min-1)

25% ED連続定格 30分定格

連続定格 15分定格 30分定格 40%ED 15% ED25% ED連続定格 30分定格 

連続定格

25% ED連続定格 30分定格

30分定格

T= 350 N·m

HQR-150MSY 第１主軸

5000 min-1、15 kW (20 HP) 主軸

0
0

15

22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙m

T= 239 N·m

0
0

15
22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙mT= 350 N·m

T= 239 N·m

26
22

930420 1100
1000

100

15
10

2850 4000
1
10

T= 500 N·m

T= 341 N·m

11

900650

7.5

6000
0
0

T= 162 N·m T= 117 N·m  

T= 79.6 N·m

出力
  (kW)

0
0

11

450

7.5

610
630
700

15

1350
990

5000

T= 172 N·m
T=167 N·m

T= 150 N·m

T= 233 N·m

T= 106 N·m

T= 77.8 N·m

T= 102 N·m

回転速度 (min-1)

回転速度 (min-1)
回転速度 (min-1)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

回転速度 (min-1) 回転速度 (min-1)

25% ED連続定格 30分定格

連続定格 15分定格 30分定格 40%ED 15% ED25% ED連続定格 30分定格 

連続定格

25% ED連続定格 30分定格

30分定格

T= 350 N·m
HQR-250MSY 第 2 主軸

5000 min-1、22 kW (30 HP) 主軸

0
0

15

22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙m

T= 239 N·m

0
0

15
22

4200 5000600450

T= 467 N·m

T= 350 N∙mT= 350 N·m

T= 239 N·m

26
22

930420 1100
1000

100

15
10

2850 4000
1
10

T= 500 N·m

T= 341 N·m

11

900650

7.5

6000
0
0

T= 162 N·m T= 117 N·m  

T= 79.6 N·m

出力
  (kW)

0
0

11

450

7.5

610
630
700

15

1350
990

5000

T= 172 N·m
T=167 N·m

T= 150 N·m

T= 233 N·m

T= 106 N·m

T= 77.8 N·m

T= 102 N·m

回転速度 (min-1)

回転速度 (min-1)
回転速度 (min-1)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

出力
  (kW)

回転速度 (min-1) 回転速度 (min-1)

25% ED連続定格 30分定格

連続定格 15分定格 30分定格 40%ED 15% ED25% ED連続定格 30分定格 

連続定格

25% ED連続定格 30分定格

30分定格

T= 350 N·m

主軸

ベルト

プーリー
主軸モータ

＊: C2軸の0.0001°割出しはオプションです。

4000 min-1、26 kW (35 HP) 主軸
HQR-250MSY 第１主軸
HQR-250MSY 第２主軸 （オプション）

＊ : 回転数は 4000 min-1 です。

Φ61 mm

トルク (25% ED)

主軸貫通穴径

162 N.m

出力 (30分定格 / 連続定格) 11 kW / 7.5 kW

Φ91 mm

トルク (30分定格)

主軸貫通穴径

500 N.m

出力 (30分定格 / 連続定格) 26 kW / 22 kW

Φ76 mm

トルク (25% ED)

主軸貫通穴径

467 N.m

出力 (30分定格 / 連続定格) 22 kW / 15 kW

Φ76 mm

トルク (15% ED)

主軸貫通穴径

233 N.m

出力 (30分定格 / 連続定格) 15 kW / 11 kW

Φ76 mm

トルク (25% ED)

主軸貫通穴径

467 N.m

出力 (25% ED / 連続定格) 22 kW / 15 kW

1.0

1.0 1.5 2.0

0.5

0.50

マザックの
ビルトイン
モータ

真
円
度
 (µ
m
)

面粗度 (µm)

■ 真円度、面粗度の実測例

ベルト駆動

棒材作業能力 

主軸出力線図

オプション

HQR  series
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高能率ノンリフト刃物台

高生産性

ツール間隔に余裕を持った12角刃物台は、12面すべてに旋削用、ミル加工用のツールホルダを取り付けることができ、工具段取りを容易
にしています。

高能率加工を実現する回転工具主軸は小型マシニングセンタと同等の加工能力を発揮します。
強力なフライス加工から高速穴あけ加工まで、あらゆるミル加工に柔軟に対応できます。

回転工具主軸出力線図

※ HQR 100,150 のみ

6000 min-1, 5.5 kW (7.5 HP) 標準

10000 min-1, 5.5 kW (7.5 HP) 

6000 min-1, 11 kW (15 HP) 

ミル加工能力

出力
(kW)

回転速度 (min-1)

10分定格連続定格 3分定格

0
0

5.5

22501500

2.2

6000

出力
(kW)

回転速度 (min-1)

10分定格連続定格 3分定格

0
0

11

30002250

5.5

2.2

6000

出力
(kW)

回転速度 (min-1)

40%ED 連続定格

0
0

5.5
5.0

30002250

3.7
3.3

100009000

T= 35 N·m

T= 23.3 N·m

T= 9.3 N·m

T= 9.3 N·m

T= 11.8 N·m

T= 23.3 N·m

T= 23.3 N·m

T= 35 N·m

上刃物台 下刃物台

Φ32 mm

Φ32 mm [100MSY, 150MSY]      Φ40 mm [200MSY, 250MSY]

ツールシャンク

ツールシャンク

□20 mm

□20 mm [100MSY, 150MSY]      □25 mm [200MSY, 250MSY] 

ボーリングバーシャンク径

ボーリングバーシャンク径

200MSY, 250MSY

100MSY, 150MSY

200MSY, 250MSY

12角刃物台
ドリル Φ16 mm     エンドミル Φ16 mm
タップ M16 × 2.0

ドリル Φ20 mm     エンドミル Φ20 mm
タップ M20 × 2.5

ドリル Φ16 mm     エンドミル Φ16 mm
タップ  M16 × 2.0

16角刃物台

16 角刃物台 （200MSY, 250MSY）

12 角刃物台 回転工具主軸

オプション

オプション

オプション

HQR  series
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高生産性 高精度

ダイヤモンド工具 （DA2200）
ノーズR 0.4 mm

上下刃物台の回転工具主軸および100 mm (±50 mm) のＹ軸ロングストロークにより、最大取付工具重量が増加したことで複数のタン

デムツールホルダの使用が可能となり、さまざまな形状のワークの加工に対応します。
素材材質

加工条件

工具

快削黄銅 C3604

送り量 0.03 mm/rev
切込み深さ 0.02 mm

3000 min-1主軸回転数

HQR-150MSY 実測値
下記の精度は室温22℃±1℃のもとで弊社指定の基礎を施工
し、設置された機械によって得られた実績値です。

実測値 0.26 µm (第1主軸) 実測値 0.30 µm (第2主軸) 

ワンハンドレンチはバネによる保持機構で簡単に固定可能

クイックチェンジシステムを採用した切削性能の高い
ミルホルダを開発。
専用固定レンチ(ワンハンドレンチ)を使用することで、簡単に
工具の脱着ができます。また、アダプタを使用し、さまざまな
工具を取り付けることも可能です。

Aiサーマルシードは主軸回転速度や機体にある温度センサの情報により刃先位置の変化を抑制。温度変化、機械位置、クーラントON/OFFな
どを考慮したきめ細かい機械制御により連続加工精度を安定させます。従来よりも機能を向上させ、より高度な補正を可能にしました。さら
に、加工後に行う計測のデータを蓄積し学習させることで、お客様の加工環境に合わせた最適な熱変位補正ができるため、加工精度が安定し
ます。

加工 最適化シミュレーションワーク計測

機械学習

Ai サーマルシールド

真円度

クイックチェンジミルホルダ

Y 軸制御上下刃物台

特 許 登 録

HQR  series
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自動化

素材のローディング 完成品のアンローディング ワークパレットへの搬出

ワークアンローダハンド

完成品の取り出しに使われるオートパーツキャッチャに替わるワークアンローダを用いることで、
高品位な仕上げ面を損なうことなくワークを機外に搬出します。

チャックワークの自動化を実現

MAZATROL SmoothGによる簡単ロボット動作設定

機械上部走行の多関節ロボットは省スペース化を実現

充分なワーク収納が可能なシンプル構造のワークパレット

高い安全性

標準ワークハンド

最大ワーク質量＊

チャックワーク用
3つ爪ダブルハンド (D3)

10 kg  × 2

Φ20 mm 〜 Φ150 mm

20 mm 〜 100 mm

外形把握径

ワーク長さ

HQR-200MSY

1、2工程連続加工後の完成品を精密に把握し、機外へ搬出します。 ワークローダロボットとワークパレットを装着することにより、チャックワークの長時間の自動運転を実現します。

ワークアンローダ

＊ : 外径把握の場合です。

HQR-100MSY

バーフィーダ ＆ ワークアンローダ ROBOT LOADER 100 (200MSY, 250MSY)

HQR  series
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圧倒的な高速・高精度制御
最新のソフトウェアとハードウェアを搭載。

スムース GUI
タッチスクリーンと 3D モデルをメインとした
GUI （グラフィカルユーザインターフェース）で
スマートフォン / タブレットと同様な
直感的操作を実現。

使いやすさの追求
スムースなプロセス管理と

進化したプログラム機能。

マザトロール対話式プログラムで、下刃物台で使用する工具に
「下刃物台マーク：　をつけるだけで下刃物台プログラムを作成
できます。上下刃物台による単独加工はもちろん、上下刃物台に
よる同時加工・バランスカットも対話式プログラムで簡単に作成
できます。

5 つのプロセスホーム画面

データ入力・機械操作に必要な項目を５つのプロセスに分類。
各プロセスの作業進行状況を簡単に把握できます。

プログラム作成 段取り 加工 メンテナンス工具データ

対話式プログラミングにより、バランスカットのプログラムも簡単作成

MAZATROL SmoothGは、上下タレット
加工プログラムを対話式で簡単に作成可能

加工材質、仕上がり面粗度などを対話メニューから選択、入力する
だけで切削条件と工具経路が自動で作成されます。これら加工
単位を組み合わせていくことで全体の加工プログラムが完成します。
またEIA/ISOプログラムとは異なり、各工程ごとに各軸の送り
速度を指定する必要はありません。上下2つの刃物台の使い分け
がとても簡単です。

バランスカットのプログラムは通常の旋削ユニットで対話メニューからバランスカットを選択し設定
キーを押すだけで簡単に作成できます。

写真はオプションのデュアルモニタ仕様です。

使用する刃物台を選択する。

CNC装置

同時4軸制御CNCシステム

HQR  series
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＊ : オプション

MAZATROL EIA
制御軸 　同時制御軸数 2～4軸

最小指令単位 0.0001 mm、 0.00001 inch、 0.0001 deg

高速高精度 形状補正機能、 コーナー滑らか制御、 早送りオーバーラップ
補間機能

位置決め（直線補間）、 位置決め（軸独立型）、 直線補間、 
円弧補間、 円筒補間、 

極座標補間、 等リードねじ切り、
 再ねじ切り*、 ねじ切り開始位置自動補正*、

 オーバーライド可変ねじ切り*、 ミル同期タップ*

位置決め（直線補間）、 位置決め（軸独立型）、
 直線補間、 円弧補間、 渦巻き補間、 

ヘリカル補間、 等リードねじ切り、 可変リードねじ切り、
C軸補間型ねじ切り、 円筒補間*、 NURBS補間*、

極座標補間*、 再ねじ切り*、
ねじ切り開始位置自動補正*、 

オーバーライド可変ねじ切り*、 ミル同期タップ*

送り 早送り、 切削送り、 毎分送り、 毎回転送り、 
ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、 

早送りオーバーライド、 切削送りオーバーライド、 
G0速度可変制御、 速度クランプ、 可変加速度制御、  

G0傾き一定制御*

早送り、 切削送り、 毎分送り、 毎回転送り、 インバースタイム送り、 
ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、 早送りオーバーライド、 
切削送りオーバーライド、 G0速度可変制御、 速度クランプ、 

G1時定数切り換え、 可変加速度制御、 G0傾き一定制御*

プログラム記憶
プログラム本数　256（標準） / 960（最大）、 プログラム容量：2 MB、 プログラム容量拡張：8 MB*、プログラム容量拡張：32MB*

操作表示 表示装置：19"タッチパネル、 解像度：SXGA

主軸機能
Sコード出力、 主軸速度クランプ、 主軸速度オーバーライド、 主軸速度到達検出、 

多点オリエント、 周速一定制御、 主軸小数点指令、 主軸同期制御、 主軸最高回転数制限

工具機能
工具オフセット組数：4000組、 工具番号Tコード指令、

工具寿命 時間管理、 
工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理

工具オフセット組数：4000組、 工具番号Tコード指令、
グループ番号Tコード指令、

工具寿命 時間管理、 工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理

補助機能 Mコード指令、 複数Mコード同時指令

工具補正
工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、

刃先形状補正、 工具摩耗補正、 定量補正、 簡易摩耗補正
工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、 工具摩耗補正、

定量補正、 簡易摩耗補正

座標系 機械座標系、 ワーク座標系、 ローカル座標系、 マザトロール座標系、 追加ワーク座標系（300組）

機械構造機能 - ポリゴン加工*、 ホブ加工*

機械誤差補正 バックラッシ補正、 ピッチエラー補正 、 Aiサーマルシールド

安全保護機能 非常停止、 インタロック、 移動前ストロークチェック、 バリア、 セイフティシールド手動、 セイフティシールド自動*、 ボイスアドバイザ

自動運転モード メモリ運転 メモリ運転、 テープ運転、 MDI運転、 イーサネット運転*
自動運転制御

オプショナルストップ、 ドライラン、 手動ハンドル割り込み、 
MDI割り込み、 TPS、 

リスタート、 シングルプロセス、 マシンロック

オプショナルブロックスキップ、 オプショナルストップ、 ドライラン、 
手動ハンドル割り込み、 MDI割り込み、 

TPS、 リスタート、 リスタート2、 照合停止、 マシンロック

手動計測
ツールセット刃先記憶、 工具長刃先記憶、 タッチセンサ座標計測、   

ワークオフセット計測、 ツールアイ計測

ツールセット刃先記憶、 工具長刃先記憶、 工具オフセット刃先記憶、  
タッチセンサ座標計測、 

ワークオフセット計測、 ツールアイ計測

自動計測 ワーク計測、 校正計測、 ツールアイ自動工具計測、 工具折損検出

周辺機器ネットワーク  PROFIBUS-DP*、 EtherNet/IP*、 CC-Link*、 CC-Link IE Field Basic

メモリーカード SDカード、 USBメモリ

Ether Net 10 M / 100 M / 1 Gbps

■  MAZATROL SmoothG の標準仕様

[3D CADデータから直接プログラムを作成 ]
3D CADデータから加工寸法・座標データなどを
マザトロールプログラムに取り込むことができ、
数値入力の手間と入力時のミス、
プログラムチェック時間を大幅に削減できます。

[EIA プログラムの可視化 ]
EIA プログラムを可視化することで微小線分プログラムの確認や編集作業
をサポートします。画面上のツールパスをタッチすれば、該当するＥＩＡ
プログラムへ瞬時に移動し、プログラム内容を確認することができます。

[対話式プログラムの作成時間を短縮]
加工形状や工程を確認しながらプログラムを作成することが
でき、プログラムミスの防止や作成時間短縮を実現します。
３Ｄモデルをタッチすればマザトロールプログラムの該当する
加工ユニットへ瞬時に移動でき、修正が簡単にできます。

マザトロールプログラムの
該当する加工ユニットへ
移動プログラム修正も簡単

画面上でツールパスをタッチ

EIA プログラムの該当する部分に移動

ツールパス、ワーク形状とプログラムの相互リンクを実現
大幅な時間短縮を可能にするプログラム画面

プログラム作成

形状選択 マザトロールプログラムに反映CADモデル読込

プログラミングに応じて３Ｄ
モデルをリアルタイム更新

本機3Dモデルを提供

お客様がお持ちの市販 CAD / CAM シミュレーションソフトウェアを使用して、
加工プログラムの機械干渉チェックなどをすることができます。

QUICK MAZATROL 特許登録

3D ASSIST

QUICK EIA

HQR  series
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■ 標準付属品、特別付属品（オプション）

特別付属品 (オプション)

フロントドア自動開閉

ツールアイ

オートパーツキャッチャ

エリアセパレータ （1300U）

段取り換えあるいはチップ交換時にセンサに刃先を当てるだけで、ツール

データをCNC装置に自動的に登録でき、工具段取り時間を削減できます。

加工完了したワークを自動的に機外のパーツボックスへ搬出する装置で、

バーフィーダやワーク搬出コンベアなどを組み合せることによって自動

化が可能になります。

エリアセパレータにより、左右の加工エリアを分離することで、もう一方で

加工を行っている際も、素材のローディング・完成品のアンローディングが

可能になります (ROBOT LOADER 100を使った場合の自動化に対応)。

サーボモータを用いたフロントドア自動開閉は、3段階の開閉速度を持ち、

触圧センサにより、何かに触れた際に動作を停止する安全装置を内蔵して

います。

触圧センサの替わりに、エリアセンサで安全確認を施した自動開閉ドアも

特注対応可能です。

100MSY 150MSY 200MSY
（850U）

200MSY
（1300U）

250MSY
（850U）

250MSY
（1300U）

機械本体 12 角ドラムタレット ● ● ● ● ● ●
16 角ドラムタレット - - ○ ○ ○ ○

 6000 min-1 (5.5 kW)　回転工具主軸 ● ● ● ● ● ●
6000 min-1 (11 kW)　 回転工具主軸 ○ ○ ○ ○ ○ ○
10000 min-1 (5.5 kW) 　回転工具主軸　 ○ ○ - - - -
4000 min-1 第 2 主軸貫通穴 Φ 91 mm　 - - - - ○ ○
絶対位置検出 ● ● ● ● ● ●
ワークライト ● ● ● ● ● ●
２連式フットスイッチ ○ ○ ○ ○ ○ ○

チャック 第１主軸中空チャック (B-206) ○ ○ - - - -
第１主軸中空チャック (BR06) ○ ○ - - - -
第１主軸中空チャック (B-208) - - ○ ○ - -
第１主軸中空チャック (BR08) - - ○ ○ - -
第１主軸中空チャック (BR10) - - - - ○ ○
第１主軸コレットチャック (SAD-50) ○ ○ - - - -
第１主軸コレットチャック (CB65-ND-A) - ○ ○ ○ - -
第２主軸中空チャック (B-206) ○ ○ - - - -
第２主軸中空チャック (BR06) ○ ○ - - - -
第２主軸中空チャック (B-208) - - ○ ○ ○ ○
第２主軸中空チャック (BR08) - - ○ ○ ○ ○
第２主軸中空チャック (BR10) - - - - ○ ○

安全対応 フロントドアインタロック ● ● ● ● ● ●
 油圧圧力保障インタロック ● ● ● ● ● ●

過負荷検出装置 ○ ○ ○ ○ ○ ○
 漏電ブレーカ ○ ○ ○ ○ ○ ○
自動化 チャック爪自動開閉 ● ● ● ● ● ●

チャック爪開閉確認 ● ● ● ● ● ●
加工完了ブザー ○ ○ ○ ○ ○ ○
主軸オリエント ○ ○ ○ ○ ○ ○
第 2 主軸 C 軸（0.0001°） ○ ○ ○ ○ ○ ○
カレンダ式自動電源 ON + 暖機運転 / 電源遮断 ● ● ● ● ● ●
ツールアイ（第 1 主軸 / 第 2 主軸側） ○ ○ ○ ○ ○ ○
ワーク計測（上タレット） ○ ○ ○ ○ ○ ○
チャック圧二段切換（第 1 主軸 / 第 2 主軸） ○ ○ ○ ○ ○ ○
第 1 主軸　チャック爪エアブラスト ○ ○ ○ ○ ○ ○
第 2 主軸　チャック爪エアブラスト ● ● ● ● ● ●
タレットエアブラスト（上下タレット） ○ ○ ○ ○ ○ ○
フロントドア自動開閉 ○ ○ ○ ○ ○ ○
エリアセパレータ - - - ○ - ○
3 段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○ ○
1 段シグナルタワー（加工完了） ○ ○ ○ ○ ○ ○
テールセンタアタッチメント ○ ○ ○ ○ ○ ○
バーフィーダ I/F ○ ○ ○ ○ ○ ○
フィラーチューブ ○ ○ ○ ○ ○ ○
ワークアンローダ + ワーク排出コンベア ○ ○ ○ ○ ○ ○
ロボット I/F ○ ○ ○ ○ ○ ○
ROBOT LOADER 100 - - ○ ○ ○ ○
スケールフィードバック（X1, X2） ○ ○ ○ ○ ○ ○

 スケールフィードバック（Z1） ○ ○ ○ ○ ○ ○
クーラント・ スプラッシュガード ● ● ● ● ● ●
切屑処理 クーラントタンク（260 L） ● ● - - - -

クーラントタンク（310 L） - - ● - ● -
クーラントタンク（400 L） - - - ● - ●
切削水装置 ● ● ● ● ● ●
クーラント温度管理 ○ ○ ○ ○ ○ ○
パワフルクーラント　1.1 kW ○ ○ ○ ○ ○ ○
高圧クーラント　1.5 MPa ○ ○ ○ ○ ○ ○
ヘッド側追加クーラント（第 1 主軸 / 第 2 主軸側） ○ ○ ○ ○ ○ ○
チップコンベア（横出し / 後出し） ○ ○ ○     ○ *² ○     ○ *²
チップバケット（固定式 / 回転式） ○ ○ ○ ○ ○ ○
ミストコレクタ ○ ○ ○ ○ ○ ○
ミストコレクタ取付準備 ○ ○ ○ ○ ○ ○

その他 調整工具 ● ● ● ● ● ●
マニュアル一式 ● ● ● ● ● ●
基礎用品 ● ● ● ● ● ●
デュアルモニタ機能 ○ ○ ○ ○ ○ ○

● : 標準付属品     ○ : オプション   – : 対応なし

＊1 : 第２主軸側を除く
＊2 : 1300Uは横出しチップコンベアのみ

HQR  series
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HQR-100MSY HQR-150MSY HQR-200MSY HQR-250MSY

心間 600U 850U 1300U 850U 1300U

能力・容量
（上刃物台 / 
  下刃物台）

最大の振り Φ320 mm / Φ270 mm Φ370 mm / Φ320 mm

最大加工径 Φ300 mm / Φ172 mm Φ344 mm / Φ212 mm

両主軸チャック爪間の距離 620 mm 860 mm 1325 mm 860 mm 1325 mm

棒材作業能力*1

(第１主軸 / 第２主軸)
Φ52 mm /
Φ52 mm

Φ65 mm / 
Φ52 mm Φ65 mm / Φ65 mm Φ80 mm / Φ65 mm

移動量
（上刃物台 / 
  下刃物台） 

X軸移動量 175 mm / 111 mm 207 mm / 141 mm

Y軸移動量 100 mm (±50 mm) / 100 mm (±50 mm)

Z軸移動量 520 mm / 580 mm 760 mm / 815 mm 1225 mm / 1280 mm 760 mm / 815 mm 1225 mm / 1280 mm

第１主軸 主軸最大回転速度*2 6000 min-1 (rpm) 5000 min-1 (rpm) 4000 min-1 (rpm)

主軸端 JIS A2-5 JIS A2-6 A2-8

貫通穴径 Φ61 mm Φ76 mm Φ91 mm

早送り速度 : C軸 555 min-1 (rpm)

第 2 主軸 主軸最大回転速度*2 6000 min-1 (rpm) 5000 min-1 (rpm)

主軸端 JIS A2-5 JIS A2-6

貫通穴径 Φ61 mm Φ76 mm

主軸台移動量 : W軸 625 mm 865 mm 1330 mm 865 mm 1330 mm

主軸台早送り速度 30000 mm/min

早送り速度 : C軸 555 min-1 (rpm)

上下刃物台 刃物台形式 12角ドラム刃物台 (VDI方式) 

取付工具本数 12 本 

各バイトのシャンク部の高さ □ 20 mm □ 25 mm

ボーリングバーのシャンク径 Φ32 mm Φ40 mm

刃物台旋回速度 0.2 秒 / 1ステップ

回転工具主軸 最大回転速度 6000 min-1 (rpm)

加工能力 ドリル : Φ16 mm、エンドミル : 16 mm、タップ : M16 × 2.0 ドリル : Φ20 mm、エンドミル : 20 mm、タップ : M20 × 2.5

送り速度
（上刃物台 / 
  下刃物台)

早送り速度 : X軸 30000 mm/min / 24000 mm/min

早送り速度 : Y軸 26000 mm/min / 20000 mm/min

早送り速度 : Z軸 40000 mm/min / 40000 mm/min 36000 mm/min / 36000 mm/min

電動機 主軸用電動機 (30分定格 / 連続定格) 11 kW (15 HP) / 7.5 kW (10 HP) 15 kW (20 HP) / 11 kW (15 HP) 22 kW (30 HP) / 15 kW (20 HP) 26 kW (35 HP) / 22 kW (30 HP)

第2主軸 (30分定格 / 連続定格) 11 kW (15 HP) / 7.5 kW (10 HP) 22 kW (30 HP) / 15 kW (20 HP)

回転工具主軸 (10分定格) 5.5 kW (7.5 HP)

所要電力源 電源（連続定格） 34.6 kVA 39.6 kVA 59.4 kVA 69.6 kVA

空気圧源 0.5 MPa, 500 L/min

タンク容量 切削水タンク容量 260 L 310 L 400 L 310 L 400 L

機械の大きさ 機械の高さ 2427.3 mm 2497.3  mm

機械の幅 × 奥行*3 2862 mm × 2316 mm 3510 mm × 2641 mm 4670 mm × 2701 mm 3510 mm × 2641 mm 4670 mm × 2701 mm

機械質量 9160 kg 9220 kg 12850 kg 14980 kg 13250 kg 15380 kg

＊ 1 : チャックの種類により異なります。
＊ 2 : 主軸回転速度は、チャックの仕様により制限を受けます。
＊ 3 : 操作盤およびチップコンベアは含みません。

■ 機械本体の標準仕様

ΦD

ΦD
ΦD

ドリルソケット

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

下刃物台

上刃物台

Uドリルソケット

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

ドリル

Uドリル151.2-21-40

ボーリングバーホルダ (A)

Uドリルソケット

ボーリングバーソケット

ドリルソケット

標準個数

11

標準個数ΦD
Φ32 2

標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32 1

Φd × ΦD

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25

標準個数

1
1

1
1

Φd

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数M.T.

Uドリルホルダ (A)

キャッププラグ

標準個数

Φ32

上刃物台　正転

下刃物台　逆転

1

ΦD

外径バイトホルダ (A)
標準個数

上刃物台　逆転

下刃物台　正転
2

Uドリルソケット
Uドリル

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

Φ32

Φ32

Φ32

ドリル
ドリルソケット

20 × 20 × 125

標準個数

上刃物台　正転

下刃物台　逆転
4

外径バイトホルダ (B)

1

標準個数

上刃物台　正転

突切りバイトホルダ

標準個数

上刃物台　正転

下刃物台　逆転

端面バイトホルダ

標準個数ΦD

Φ32

標準個数

Φ32

上刃物台　逆転

下刃物台　正転

ΦD
Uドリルホルダ (B)

ボーリングバーホルダ (B)

標準個数

上刃物台　正転

下刃物台　逆転

外径バイトホルダ (C)

標準個数

上刃物台　逆転

下刃物台　正転

外径バイトホルダ (D)

ボーリングバーソケット

標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32

Φd × ΦD
Uドリルソケット

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25

標準個数Φd

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数M.T.
ドリルソケット

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ32Φ
d

Φ
d

M.T.

M.T.

Φ
D

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
D

ミル

下刃物台

上刃物台

ΦD

ミル

ミル

ミル

ドリルタップ チャックコレット

ドリルタップ チャックコレット

ドリル

チャックコレットタップ

タップ

タップ
チャックコレット

チャックコレット ドリル

ミル

ドリル

チャックコレット(タップ対応)
標準個数仕様

チャックコレット
標準個数

1

仕様

1

チャックコレット (スルークーラント対応)
標準個数仕様

ワンハンドレンチ
標準個数

1

標準個数

スパナレンチ
標準個数

1

H型クイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台
あり

なし 2

標準個数スルークーラント対応

H型クイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 10000 min-1)

下刃物台
上刃物台

なし 2

標準個数スルークーラント対応

下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

H型クイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 10000 min-1)

下刃物台
上刃物台

なし

標準個数スルークーラント対応

下刃物台

上刃物台

あり

なし
標準個数スルークーラント対応

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 10000 min-1)

下刃物台
上刃物台

なし

標準個数スルークーラント対応

V型クイックチェンジミルホルダ
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

V型クイックチェンジミルホルダ
(Φ16 チャックコレット付 10000 min-1)

下刃物台
上刃物台

なし

標準個数スルークーラント対応

H型クイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

ワンハンドレンチ

標準個数
スパナレンチ

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

ポリゴン加工ホルダ

下刃物台

上刃物台

3

2

標準個数刃数

6000 min-1

6000 min-1
フライスホルダ

下刃物台

上刃物台

標準個数ΦD

Φ50

Φ
d

Φd

Φ
d

Φd

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし 1

1

標準個数スルークーラント対応

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 10000 min-1)

下刃物台
上刃物台

なし

標準個数スルークーラント対応

Φd

Φ1
00

ER25-2  　Φ2 (0.079")
ER25-3　　Φ3 (0.118")
ER25-4　　Φ4 (0.158")
ER25-5　　Φ5 (0.197")
ER25-6　　Φ6 (0.236")
ER25-7　　Φ7 (0.276")
ER25-8　　Φ8 (0.315")
ER25-9　　Φ9 (0.354")
ER25-10　Φ10 (0.394")
ER25-11　Φ11 (0.433")
ER25-12　Φ12 (0.472")
ER25-13　Φ13 (0.512")
ER25-14　Φ14 (0.551")
ER25-15　Φ15 (0.591")
ER25-16　Φ16 (0.630")

AR25-OH-6 　  Φ6 (0.236")
AR25-OH-6.5   Φ6.5 (0.256")
AR25-OH-7 　  Φ7 (0.276")
AR25-OH-7.5   Φ7.5 (0.295")
AR25-OH-8 　  Φ8 (0.315")
AR25-OH-8.5   Φ8.5 (0.335")
AR25-OH-9 　  Φ9 (0.354")
AR25-OH-9.5   Φ9.5 (0.374")
AR25-OH-10    Φ10 (0.394")
AR25-OH-10.5 Φ10.5 (0.413")
AR25-OH-11    Φ11 (0.433")
AR25-OH-11.5 Φ11.5 (0.453")
AR25-OH-12    Φ12 (0.472")
AR25-OH-12.5 Φ12.5 (0.492")
AR25-OH-13 　Φ13 (0.512")
AR25-OH-13.5 Φ13.5 (0.532")
AR25-OH-14 　Φ14 (0.551")
AR25-OH-14.5 Φ14.5 (0.571")
AR25-OH-15 　Φ15 (0.591")
AR25-OH-15.5 Φ15.5 (0.610")
AR25-OH-16 　Φ15 (0.630")

AR25GB-M4
AR25GB-M5
AR25GB-M6
AR25GB-M8
AR25GB-M10
AR25GB-M12
AR25GB-M14
AR25GB-M16

■ ツーリングシステム図

HQR-100, 150 シリーズ 12角上刃物台・下刃物台
旋削ツールホルダ

ミルツールホルダ

単位 : mm 

HQR  series

20 21



HQR-200 シリーズ 12 角上刃物台・下刃物台

HQR-250 シリーズ 12 角上刃物台・下刃物台

ΦD
ΦD

Φ
D

下刃物台

上刃物台

*第２主軸のチャックサイズ

25 × 25 × 150

25 × 25 × 150

25 × 25 × 150

25 × 25 × 150

25 × 25 × 150 

25 × 25 × 150

外径バイトホルダ (E) *第２主軸のチャックサイズ

Φ40

Φ40

ボーリングバーソケット

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット
ボーリングバー

ボーリングバーソケット

M.T.

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
D

M.T.

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
d

Φ
d Φ
D

端面バイトホルダ

キャッププラグ

ボーリングバーホルダ (B)

Uドリルホルダ (B)

Uドリルホルダ (A)

外径バイトホルダ (D)

外径バイトホルダ (C)

外径バイトホルダ (B)

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

ドリルソケット

ドリル
ドリルソケット

Uドリル

Uドリル

ドリル
ドリルソケット

ドリルソケット

外径バイトホルダ (A)

突切りバイトホルダ

標準個数
MS/MSY MY

Φ20 × Φ40

Φ25 × Φ40

Φ32 × Φ40

1 1

Φd × ΦD

標準個数
MS/MSY MY

Φ20 × Φ40

Φ25 × Φ40

Φ32 × Φ40

Φd × ΦD

1 1
1 1
1 1
1 1

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
ダンパー

標準個数
MS/MSY MY

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
ダンパー

標準個数
MS/MSY MY

Φd

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
MS/MSY MY

M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
MS/MSY MY

M.T.

11 11

標準個数
MS/MSY MY

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1 1

ΦD

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2 1

ΦD

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2 1
下刃物台 逆転

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

下刃物台 逆転

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

4

*

3

8" 10"

2

下刃物台 逆転

正転

正転

逆転

上刃物台

下刃物台

上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

*

1

8" 10"

ΦD

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1

ΦD

ボーリングバーホルダ (A)

Φ40

Φ40

Φ40

151.2-25-5

1

25 × 25 × 150

25 × 25 × 15025 × 25 × 150

25 × 25 × 150 25 × 25 × 150

Φ40

Φ40

Φ40

Φ40

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

ボーリングバー

ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット

Uドリルソケット

ドリルソケット

1 1
1 1
1 1
1 1

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
ダンパー

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

M.T.

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
D

151.2-25-5

M.T.

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
D

端面バイトホルダ

キャッププラグ

11 11下刃物台

上刃物台

ボーリングバーホルダ (B)

ボーリングバーホルダ (A) Uドリルホルダ (B)

Uドリルホルダ (A)

外径バイトホルダ (D)

外径バイトホルダ (C)

外径バイトホルダ (B)

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

ドリル
ドリルソケット

Uドリル

Uドリル

ドリル
ドリルソケット

ドリルソケット

外径バイトホルダ (A)

突切りバイトホルダ

標準個数
MS/MSY MY

Φ20 × Φ40

Φ25 × Φ40

Φ32 × Φ40

1 1

Φd × ΦD
標準個数

MS/MSY MY

1 1

ΦD

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

ΦD

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

ΦD

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2 1

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2

下刃物台 逆転

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

1

下刃物台 逆転

正転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

4 2

Φ40

下刃物台 正転

逆転上刃物台

標準個数
MS/MSY MY

2 1

ΦD

標準個数
MS/MSY MY

Φ20 × Φ40

Φ25 × Φ40

Φ32 × Φ40

Φd × ΦD

標準個数
MS/MSY MY

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
ダンパー

標準個数
MS/MSY MY

Φd

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
MS/MSY MY

M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
MS/MSY MY

M.T.

標準個数
MS/MSY MY

ボーリングバーソケット

Φ40

HQR-200, 250 シリーズ 12 角上刃物台・下刃物台

ミル

下刃物台

上刃物台

ΦD

ミル

ミル

ミル

ドリルタップ チャックコレット

ドリルタップ チャックコレット

ドリル

チャックコレットタップ

タップ

タップ
チャックコレット

チャックコレット ドリル

ミル

ドリル

チャックコレット(タップ対応)
標準個数仕様

チャックコレット
標準個数仕様

チャックコレット (スルークーラント対応)
標準個数仕様

ワンハンドレンチ
標準個数

1

標準個数

スパナレンチ
標準個数

1

H型クイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ20 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台
あり

なし 2

標準個数スルークーラント対応 下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

下刃物台

上刃物台

あり

なし
標準個数スルークーラント対応

V型クイックチェンジミルホルダ
(Φ20 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

H型クイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ20 チャックコレット付 6000 min-1)

ワンハンドレンチ

標準個数
スパナレンチ

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ20 チャックコレット付 6000 min-1)

ポリゴン加工ホルダ

下刃物台

上刃物台
3

標準個数刃数

6000 min-1

6000 min-1
フライスホルダ

下刃物台

上刃物台

標準個数ΦD

Φ50

Φ
d

Φ
d

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ20 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし 1

標準個数スルークーラント対応

Φd

Φ1
00

ER32-2  　 Φ2 (0.079")
ER32-2.5  Φ2.5 (0.098")
ER32-3　　 Φ3 (0.118")
ER32-3.5  Φ3.5 (0.138")
ER32-4　　 Φ4 (0.158")
ER32-4.5  Φ4.5 (0.177")
ER32-5　　 Φ5 (0.197")
ER32-6　　 Φ6 (0.236")
ER32-7　   Φ7 (0.276")
ER32-8　   Φ8 (0.315")
ER32-9　   Φ9 (0.354")
ER32-10　Φ10 (0.394")
ER32-11　Φ11 (0.433")
ER32-12　Φ12 (0.472")          1
ER32-13　Φ13 (0.512")
ER32-14　Φ14 (0.551")
ER32-15　Φ15 (0.591")
ER32-16　Φ16 (0.630")          1
ER32-17　Φ17 (0.669")
ER32-18　Φ18 (0.709")
ER32-19　Φ19 (0.748")
ER32-20　Φ20 (0.787")

AR32-OH-8 　  Φ8 (0.315")
AR32-OH-8.5   Φ8.5 (0.335")
AR32-OH-9 　  Φ9 (0.354")
AR32-OH-9.5   Φ9.5 (0.374")
AR32-OH-10    Φ10 (0.394")
AR32-OH-10.5 Φ10.5 (0.413")
AR32-OH-11 　Φ11 (0.433")
AR32-OH-11.5 Φ11.5 (0.453")
AR32-OH-12    Φ12 (0.472")
AR32-OH-12.5 Φ12.5 (0.492")
AR32-OH-13    Φ13 (0.512")
AR32-OH-13.5 Φ13.5 (0.532")
AR32-OH-14    Φ14 (0.551")
AR32-OH-14.5 Φ14.5 (0.571")
AR32-OH-15 　Φ15 (0.591")
AR32-OH-15.5 Φ15.5 (0.610")
AR32-OH-16 　Φ16 (0.630")
AR32-OH-16.5 Φ16.5 (0.650")
AR32-OH-17 　Φ17 (0.669")
AR32-OH-17.5 Φ17.5 (0.689")
AR32-OH-18 　Φ18 (0.709")
AR32-OH-18.5 Φ18.5 (0.728")
AR32-OH-19 　Φ19 (0.748")
AR32-OH-19.5 Φ19.5 (0.768")
AR32-OH-20　 Φ20 (0.787")

AR32GB-M4
AR32GB-M5
AR32GB-M6
AR32GB-M8
AR32GB-M10
AR32GB-M12
AR32GB-M14
AR32GB-M16
AR32GB-M18

■ ツーリングシステム図

旋削ツールホルダ

旋削ツールホルダ

ミルツールホルダ

単位 : mm

HQR  series
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HQR-200 シリーズ 16 角上刃物台・下刃物台 ( オプション )

HQR-250 シリーズ 16 角上刃物台・下刃物台 ( オプション )

旋削ツールホルダ

旋削ツールホルダ

ΦD
ΦD

下刃物台

上刃物台

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット
ボーリングバー

ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット

突切りバイトホルダ

外径バイトホルダ (A)

ドリルソケット
ドリル

Uドリル

Uドリル

ドリル

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

端面バイトホルダ

外径バイトホルダ (B)

外径バイトホルダ (C)

外径バイトホルダ (D)

Uドリルホルダ (A)

Uドリルホルダ (B)

ボーリングバーホルダ (B)

Φ32

Φ32

Φ32

Φ32

ドリルソケット

外径バイトホルダ (E)

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
D

Φ
D

MS/MSY MY

1 1

標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32

Φd × ΦD

MS/MSY MY

12 12

標準個数
キャッププラグ

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

1 1

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

ボーリングバーホルダ (A)

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

4 2

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

1 1逆転
正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転
正転

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台
2

4 2
逆転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

正転
2

正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

2
逆転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

正転
5 3

正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

1正転

MS/MSY MY
標準個数

上刃物台

MS/MSY MY
標準個数

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25 1 1

1 1
1 1
1 1

ドリルソケット

MS/MSY MY
標準個数

M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

ドリルソケット

MS/MSY MY
標準個数

M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

M.T.

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
D

MS/MSY MY
標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32

Φd × ΦD

MS/MSY MY
標準個数

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25

M.T.

20 × 20 × 125

151.2-21-40

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

M.T.

ΦD

ボーリングバーホルダ (B)

上刃物台

下刃物台

*第２主軸のチャックサイズ

ボーリングバー
ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット
ボーリングバー

ボーリングバーソケット

ボーリングバーソケット

突切りバイトホルダ

外径バイトホルダ (A)

ドリルソケット
ドリル

Uドリル

151.2-21-40

キャッププラグ

Uドリル

ドリル

ドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

Uドリルソケット

端面バイトホルダ

外径バイトホルダ (B)

外径バイトホルダ (C)

外径バイトホルダ (D)

Uドリルホルダ (B)

ボーリングバーホルダ (A)

ドリルソケット外径バイトホルダ (E)

MS/MSY MY

1 1

標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32

Φd × ΦD

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
D

Φ
D

Φ
D

Φ
D

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
d

Φ
DΦ32 

Φ32

Φ32

Φ32

MS/MSY MY
標準個数

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25 1 1

1 1
1 1
1 1

MS/MSY MY
標準個数

Φd

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25

M.T.

ドリルソケット

MS/MSY MY
標準個数M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

MS/MSY MY
標準個数

M.T.

NO.1
NO.2
NO.3

MS/MSY MY

12 12

標準個数

Uドリルホルダ (A)

正転

逆転

MS/MSY MY
Φ32

1 1

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

4 2

標準個数
ΦD

下刃物台

上刃物台

逆転

正転

MS/MSY MY
Φ32

2

標準個数ΦD

下刃物台

上刃物台

4 2
逆転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

正転

5 3
正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

2
正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

2
逆転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

正転

1正転

MS/MSY MY
標準個数

上刃物台

正転

MS/MSY MY
標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転

1 1
逆転
正転

MS/MSY
8" 10"

MY

標準個数

下刃物台

上刃物台

逆転
正転

1
逆転
正転

下刃物台

上刃物台

逆転
正転

*

MS/MSY MY
標準個数

Φ20 × Φ32

Φ25 × Φ32

Φd × ΦD

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

20 × 20 × 125

HQR-200, 250 シリーズ 16 角上刃物台・下刃物台 ( オプション )
ミルツールホルダ

ミル

下刃物台

上刃物台

ΦD

ミル

ミル

ミル

ドリルタップ チャックコレット

ドリルタップ チャックコレット

ドリル

チャックコレットタップ

タップ

タップ
チャックコレット

チャックコレット ドリル

ミル

ドリル

チャックコレット(タップ対応)
標準個数仕様

チャックコレット
標準個数仕様

チャックコレット (スルークーラント対応)
標準個数仕様

ワンハンドレンチ
標準個数

1

標準個数

スパナレンチ
標準個数

1

H型クイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台
あり

なし 2

標準個数スルークーラント対応 下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

下刃物台

上刃物台

あり

なし
標準個数スルークーラント対応

V型クイックチェンジミルホルダ
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし

標準個数スルークーラント対応

H型クイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

ワンハンドレンチ

標準個数
スパナレンチ

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(B)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

ポリゴン加工ホルダ

下刃物台

上刃物台

3

2

標準個数刃数

6000 min-1

6000 min-1
フライスホルダ

下刃物台

上刃物台

標準個数ΦD

Φ50

Φ
d

Φ
d

V型オフセットクイックチェンジミルホルダ(A)
(Φ16 チャックコレット付 6000 min-1)

下刃物台

上刃物台

あり

なし 2

標準個数スルークーラント対応

Φd

Φ1
00

ER25-2  　Φ2 (0.079")
ER25-3      Φ3 (0.118")
ER25-4　　Φ4 (0.158")
ER25-5      Φ5 (0.197")
ER25-6　　Φ6 (0.236")
ER25-7      Φ7 (0.276")
ER25-8　　Φ8 (0.315")             1
ER25-9　　Φ9 (0.354")
ER25-10　Φ10 (0.394")
ER25-11　Φ11 (0.433")
ER25-12　Φ12 (0.472")          1
ER25-13　Φ13 (0.512")
ER25-14　Φ14 (0.551")
ER25-15　Φ15 (0.591")          
ER25-16　Φ16 (0.630")

AR25-OH-6 　  Φ6 (0.236")
AR25-OH-6.5   Φ6.5 (0.256")
AR25-OH-7 　  Φ7 (0.276")
AR25-OH-7.5   Φ7.5 (0.295")
AR25-OH-8       Φ8 (0.315")
AR25-OH-8.5   Φ8.5 (0.335")
AR25-OH-9 　  Φ9 (0.354")
AR25-OH-9.5   Φ9.5 (0.374")
AR25-OH-10    Φ10 (0.394")
AR25-OH-10.5 Φ10.5 (0.413")
AR25-OH-11    Φ11 (0.433")
AR25-OH-11.5 Φ11.5 (0.453")
AR25-OH-12    Φ12 (0.472")
AR25-OH-12.5 Φ12.5 (0.492")
AR25-OH-13 　Φ13 (0.512")
AR25-OH-13.5 Φ13.5 (0.532")
AR25-OH-14 　Φ14 (0.551")
AR25-OH-14.5 Φ14.5 (0.571")
AR25-OH-15 　Φ15 (0.591")
AR25-OH-15.5 Φ15.5 (0.610")
AR25-OH-16 　Φ15 (0.630")

AR25GB-M4
AR25GB-M5
AR25GB-M6
AR25GB-M8
AR25GB-M10
AR25GB-M12
AR25GB-M14
AR25GB-M16

■ ツーリングシステム図
単位 : mm

HQR  series

24 25



HQR-100MSY, 150MSY

HQR-200MSY, 250MSY (850U)

HQR-200MSY, 250MSY (1300U)

単位 : mm

■ 機械寸法図

環境対応

マザックは省エネおよび環境保全を企業活動の最重要課題の一つとして積極的な�活動を

進めています。工作機械の製造工程でも省エネ・省資源に取り組み、製品開発に

おいてもリサイクル可能な素材の採用や省エネを考慮した新機種・新機能開発など、

環境に優しい工作機械の開発を積極的に進めています。

X、Y、Z 軸をローラガイドのグリス潤滑とすることで、大幅な潤滑油消費量の削減が実現しました。

これにより、切削水への潤滑油混入による劣化を防止し、切削水の廃棄処理を減らすことが可能になりました。

また、機内照明、CNC 装置の画面のバックライトは自動消灯の実施、チップコンベア（オプション）は

サイクル運転終了後の自動停止することで消費電力削減を実現しています。

省エネ
消費電力の削減

省資源
消費油剤の削減

省廃棄物
廃棄油剤の削減

4036.3

2862

24
27
.3

1174.3

3段式シグナルタワー（オプション）

チップコンベア（ヒンジ）
（オプション）

チップバケット（オプション）

374.6 1664

2690.6

652

374.6 1891 750
3015.64709.9

3510

24
97
.3

1199.9

3段式シグナルタワー（オプション）

チップコンベア（ヒンジ）
（オプション）

チップバケット（オプション）

3段式シグナルタワー（オプション）

3128.6

1951 750427.6

チップコンベア（ヒンジ）（オプション）

チップバケット（オプション）

1213.6

5883.6

4670

24
97
.3

HQR  series
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