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■  製品の仕様、写真などは、予告なく変更することが
　  ありますので、あらかじめご了承ください。
■  このカタログに掲載の製品は、外国為替および
　  外国貿易法に該当します。
　  輸出する場合には、同法に基づく許可を必要とします。
■  カタログ記載の切削データなどは、室温、被削材料、
　  工具材料、切削条件などにより変化します。
　  保証値ではありませんのでご注意ください。
■  カタログの無断転載および複製を禁止します。
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INTEGREX j-200

Integrex  series

ワンチャッキング全加工 横形複合加工機

価値ある高機能で  
INTEGREXはより身近になる
1スピンドルミル主軸により、1本の工具であらゆる方向から切削可能、使用工具本数を削減

第1主軸、第2主軸にはビルトインモータを採用（第2主軸仕様 ： INTEGREX j-200S)

前面配置型ツールマガジンを採用し、段取り作業の能率アップを実現

Ｙ軸ストローク 200 ｍｍ、Ｘ軸ストローク 450 ｍｍと広く大きな加工エリアを確保
（INTEGREX j-200）

コンパクトボディ、大きな加工エリアを保持

02 0303



タレット旋盤とロータリーテーブル付マシニングセンタの2台で工程を分け、
幾度と段取り替えを行なっている仕事も、INTEGREX j シリーズなら1台でできます。

マシニングセンタ追加導入での課題タレット旋盤の課題
例えば、左記のワークを加工する場合

「タレット旋盤」に「マシニングセンタ」を追加導入して
2台で対応しますか？

1台の機械で全工程を完結。タレット旋盤の制約を解決します。

工具と治具の追加購入
工具本数が足りない 大きな加工ワークの

干渉チェックが大変
ミル

工具ホルダが高価 オペレータの段取り工数増加

中間ストックの増大

２軸のワーク C軸、Y軸加工のワーク 斜め加工（B軸）のワーク

タレット旋盤＋
マシニングセンタによる
生産プロセス

Integrex　 
series による
生産プロセス

機械台数 オペレーター数 プログラム作成工数 取付具設置スペース 切削工具 仕掛品保管スペース

新しい仕事、付加価値の高い部品加工を可能にします。
INTEGREX j シリーズは、お客様の技術力、品質、生産性のさらなる向上に貢献します。
ビジネスの可能性がますます広がります。

タレット旋盤からINTEGREX j シリーズへ

●タレット旋盤：1台
●マシニングセンタ：1台
　チルト、ロータリーテーブル付加

2台 2台分

1台 1台分 1台分

2人 2台分

1人

2台分 1台分 1台分

1台分

不要 不要
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72本

36本

72本

36本

KM63

CAPTO C6

KM63

CAPTO C6

20本

20本

HSK-A63
（HSK-T63）

HSK-A63
（HSK-T63）

HSK-A63
（HSK-T63）

500U

1000U

650U

1200U

650U

1200U

ミル主軸 マガジンツールシャンク形式旋削主軸

標準主軸

テールストック  第2主軸

テールストック

標準主軸

高出力仕様

第2主軸

テールストック

テールストック

高出力仕様

HSK-A63
（HSK-T63） 20本

36本

72本

CAPTO C6

KM63

KM4X63

20本

36本

72本

CAPTO C6

KM63

KM4X63

テールストック

INTEGREX j-200

INTEGREX j-200S
(第2主軸仕様)

INTEGREX 
j-300

INTEGREX 
j-400

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

最大回転速度

最 大 ト ル ク

出 　 　 力

12000 min-1 
27.5 N・ｍ［40％ ED］
7.5 kW（10 HP)［40％ ED］

5000 min-1

143 N・ｍ ［40％ ED］
11 kW（15 HP)［40％ ED］

MT5 デッドタイプ 
(500U)

MT4 ビルトインタイプ 
(1000U)

最大回転速度
5000 min-1

最 大ト ル ク
143 N・ｍ ［40％ ED］

出　　　　力
11 kW（15 HP)［40％ ED］

MT4 ビルトインタイプ 
(500U)

5000 min-1

140 N・ｍ ［40％ ED］
15 kW（20 HP)［40％ ED］

5000 min-1

140 N・ｍ ［40％ ED］
15 kW（20 HP)［40％ ED］

5000 min-1

143 N・ｍ ［40％ ED］
11 kW（15 HP)［40％ ED］

4000 min-1

387.1 N・m ［40％ ED］
18.5 kW（25 HP)［40％ ED］

MT5 デッドタイプ 
(650U)

MT5 ビルトインタイプ 
(1200U) 

MT5 デッドタイプ 
(650U)

MT5 ビルトインタイプ 
(1200U) 

3300 min-1

883.3 N・m ［40％ ED］
22 kW（30 HP)［40％ ED］

12000 min-1 
27.5 N・ｍ［40％ ED］
7.5 kW（10 HP)［40％ ED］

12000 min-1 
75.4 N・m ［40％ ED］
22 kW（30 HP）［40％ ED］

12000 min-1 
75.4 N・m ［40％ ED］
22 kW（30 HP）［40％ ED］

標準付属品　　　　　特別付属品（オプション）

INTEGREX j シリーズは
お客様のニーズに合わせ
最適な機械を選定できます。

心間
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ミル主軸ユニットは、5°ごとに-30°～190°の
範囲で割出し可能なため、1本のツールを外
径加工、端面加工、斜め加工で使えます。
第2主軸仕様においても同様に1本のツール
で兼用できます。そのため工具本数の削減や
工程集約、サイクルタイム短縮が容易にでき
ます。また、より多様なワークに対応できる1°
割出し仕様もオプションで準備しています。

高生産を実現するミル主軸は、
小型マシニングセンタと同等の
充実した切削能力により高能率加工を提供します。

30°
30°

180°

10°

INTEGREX j-200Sのみ
30°まで旋回

外径荒加工

INTEGREX jシリーズ
外径荒加工

外径仕上加工

外径仕上加工 エンドミル加工 センタ穴加工 ドリル加工 タップ加工

Hエンドミル
加工

Hセンタ穴
加工

Hドリル
加工

Hタップ
加工

Vエンドミル
加工

Vセンタ穴
加工

Vドリル
加工

Vタップ
加工

斜め
エンドミル
加工

斜め
センタ穴
加工

斜め
ドリル
加工

斜め
タップ
加工

タレットタイプ複合旋盤

j-200, j-200S j-300, j-400

回転速度 12000 min-1 12000 min-1

主軸出力
AC 7.5 kW （10 HP）［40％ ED］ AC 22 kW （30 HP）［40％ ED］

AC 5.5 kW （7.5 HP）［連続定格］  AC 15 kW （20 HP）［連続定格］

最大トルク 27.5 N・m ［40％ ED］ 75.4 N・m ［40％ ED］

ツールマガジン

標準20本収納（オプション：36本、72本収納）可能な
ツールマガジンを機械前面に配置することで、タレットタイ
プ旋盤では困難な大容量ツーリングが可能なため、多品種
対応のツールセットを実現することで、工具段取り時間の短
縮が図れます。

主軸の割出し機能を使用し、
複数の加工がマルチツール1本で行えます。
工具本数を減らすだけでなく、
ATCレス加工で加工時間を短縮します。

工具段取り時間を短縮 1本のツールホルダに複数の旋削工具が取り付け可能

特許登録

5°分割インデックス

INTEGREX
j-200, j-200S

INTEGREX
j-300, j-400

最大工具長

210 mm
最大工具長

400 mm
最大工具径

Φ125 mm*
最大工具径

Φ125 mm*
最大工具重量

5 kg
最大工具重量

10 kg
＊：隣接工具ありの36 / 72本ツールマガジン Φ90 mm ※マルチツールホルダをご使用いただくにはオプションのマルチ＆フラッシュツール取付準備が必要です。

マルチツールホルダ オプション

マルチツールによる外径荒加工 マルチツールによる外径仕上げ加工 マルチツールによる溝入れ加工

特 許 登 録

高生産性

1 本の標準工具で多面加工ができるミル主軸 小型マシニングセンタ並みの能力を持つミル主軸

INTEGREX j-200, j-200S INTEGREX j-300, j-400

回転速度（min-1）

出力（kW）トルク（N・m）
1000.0

100.0

10.0

1.0

0.1
10 100 1000 10000 100000

0.1

1.0

100.0

120 N・m

45.7 N・m

2300230017501750
39703970

62.3 N・m

75.4 N・m

19001900
1200012000

17.5 N・m
11.9 N・m

10.0
11.0
15.0
22.0

出力（kW）

0.1

1.0

10.0

100.0

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0
トルク（N・m）

100010010 10000 100000
回転速度（min-1）

5.5
7.5

トルク（N・m）

36.7 N・m

4.4 N・m
6.0 N・m

27.5 N・m21.9 N・m

49.4 N・m

19501950
24002400
26002600

50005000

トルク（N・m）
20% ED定格

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED定格

出力（kW）
20% ED定格

トルク（N・m）
連続定格

トルク（N・m）
40% ED定格

トルク（N・m）
20% ED

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED

出力（kW）
20% ED

トルク（N・m）
連続定格

トルク（N・m）
40% ED

08 09

Integrex  series



Integrex  series

ビルトインモータ主軸は振動発生の原因となるギアや
ベルトが一切ないため、良好な仕上げ面を得ることが
できます。非常にシンプルな構造で、高い信頼性を発
揮します。INTEGREX j シリーズに搭載した旋削主軸
は、高トルク、高出力のため、優れた加工能力を発揮で
き、生産性が向上します。

位相あわせが必要なワークなどでは
段取り時間の短縮に効果を発揮します。
1、2工程連続で完成品まで加工ができるため
加工精度にも寄与します。

第1主軸と同等のビルトインモータを採用した
旋削主軸を第2主軸として搭載。

j-200, j-200S j-200, j-200S 高出力仕様 j-300 j-400

回転速度 5000 min-1 5000 min-1 4000 min-1 3300 min-1

主軸出力
AC11 kW（15 HP）［40% ED］ AC15 kW（20 HP）［40% ED］ AC18.5 kW（25 HP）［40% ED］ AC22 kW（30 HP）［40% ED］

AC7.5 kW（10 HP）［連続定格］ AC11 kW（15 HP）［連続定格］ AC15 kW（20 HP）［連続定格］ AC18.5 kW（25 HP）［連続定格］

最大トルク 143 N・m ［40% ED］ 140 N・m ［40％ ED］ 387.1 N・m ［40% ED］ 883.3 N・m ［40% ED］

C軸最小割出し角度 0.0001° 0.0001° 0.0001° 0.0001°

C軸早送り速度 555 min-1 555 min-1 555 min-1 555 min-1

j-200S

回転速度 5000 min-1

主軸出力
AC 11 kW（15 HP）［40% ED］

AC 7.5 kW（10 HP）［連続定格］

最大トルク 143 N・m ［40% ED］

C軸最小割出し角度  0.001° （オプション：0.0001° / C軸制御）

C軸早送り速度 555 min-1

INTEGREX j-300 標準主軸 （第１主軸）

トルク（N・m）
40% ED

INTEGREX j-200, j-200S 標準主軸 （第１主軸） INTEGREX j-200, j-200S 高出力主軸 （第１主軸）（オプション）

トルク（N・m）

10010 1000 10000
回転速度（min-1）

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0

0.1

1.0

10.0

100.0
出力（kW）

18.5

11.0
15.0

810370 3000 4000

387.1 N・m

283.9 N・m

30.6 N・m27.9 N・m27.9 N・m

トルク（N・m）
15% ED定格

トルク（N・m）
40% ED定格

トルク（N・m）
40%  ED定格

トルク（N・m）
40% ED

INTEGREX j-400 標準主軸 （第１主軸）

トルク（N・m） 出力（kW）

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0

10010 1000 10000
回転速度（min-1）

200200200200 390390390390 460460460460 2800280028002800 3300330033003300 0.1

1.0

10.0

100.0

15.0

22.0
15.7
15.6

883.3 N・m
716.2 N・m

54.1 N・m45.4 N・m45.4 N・m

450 750 1350 5000
650 990 4000

233.4 N・m

140.1 N・m
95.5 N・m

161.6 N・m

22.9 N・m
16.7 N・m

出力（kW）トルク（N・m）

100010010 10000 100000
回転速度（min-1）

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0

0.1

100.0

・
10.0
8.8

15.0

11.0
12.0

7.5

1.0

トルク（N・m）

100010010 10000 100000
回転速度（min-1）

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0
出力（kW）

0.1

100.0

445
500

920
1350 5000

3800

160.9 N・m

105.0 N・m

143.2 N・m

17.2 N・m
12.6 N・m

1.0

10.0

5.5

7.5

11.0
9.0

6.6

INTEGREX j-200S 標準主軸 （第２主軸）

トルク（N・m）

100010010 10000 100000
回転速度（min-1）

1.0

0.1

10.0

100.0

1000.0
出力（kW）

0.1

1.0

10.0

100.0

5.5

7.5

11.0
9.0

6.6

0.1

445445
500500

920920
13501350 50005000

38003800

160.9 N・m

105.0 N・m

143.2 N・m

17.2 N・m
12.6 N・m

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED

トルク（N・m）
連続定格

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED定格

トルク（N・m）
連続定格

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED定格

トルク（N・m）
連続定格

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED定格

トルク（N・m）
連続定格

出力（kW）
連続定格

出力（kW）
40% ED

出力（kW）
15% ED定格

トルク（N・m）
連続定格

トルク（N・m）
（40%定格）

主軸出力・トルク線図

高生産性

多様なワークに対応できる第 1 主軸

1、2 工程 連続加工を実現する第 2 主軸 （INTEGREX j-200S） 
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振れ止め装置

j-200 (1000U)

対応振れ止め型式 把握範囲

SMW製SLU-A2 Φ8 ～ Φ101 mm

SMW製SLU-X2 Φ8 ～ Φ80 mm

j-300, j-400 （1200U）

対応振れ止め型式 把握範囲

固定振止 Φ30 ～ Φ220 mm

SMW製SLU-A2 Φ8 ～ Φ80 mm

SMW製SLU-A3 Φ12 ～ Φ130 mm

SMW製SLU-A3.1 Φ22 ～ Φ150 mm

SMW製SLU-X2 Φ8 ～ Φ101 mm

SMW製SLU-X3 Φ12 ～ Φ152 mm

SMW製SLU-X3.1 Φ20 ～ Φ165 mm

SMW製SLU-X3.2 Φ50 ～ Φ200 mm

SMW製K4 Φ52 ～ Φ280 mm

X軸・Y軸は大きな移動量を持つため、
ワーク端面部のミル加工などにもＣ軸割出しすること
なく加工ができ、高い生産性と精度を実現します。
さらに、削っていない工具は機外（マガジン）にあるた
め、タレット旋盤よりも干渉を気にせず加工できます。

加工エリアが広く
大きなストロークを持つため
加工ワークが縛られません。

テールストックに退避ストロークを持ち、
刃物台がどのような角度でも干渉しません。
第2主軸仕様も同様です。
干渉を気にせずに段取り作業が行えるので、作業効率が向上します。

刃先以外の干渉 0

■ Ez セットアップ － 別の機械への移設が約15分で完了
ケーブルを機械に接続するだけで、接続機種を自動で判別します。ロボットアーム先端にある
ビジョンセンサで機械マーカ*1 を読み取ることで設置位置を自動補正します。

■ Ez 運用 － 段取りはワークをセットするだけ
ワークテンプレートでティーチングレスの自動運転が可能。
お客様の生産形態やフロアレイアウトにも柔軟に対応します。

協働ロボットによるフェンスレスで省スペースな自動化システムです
ケーブルを接続するだけで連携した機械データを自動で設定でき、ティーチングレスな簡単操作で運用が可能です。

Ez LOADERの標準仕様

3 種類のワーク
テンプレート位置

＊ 1：Ez LOADER 対応の機械には、位置決め用のマーカが貼付されます。

■ Ez カスタム － お客様自身で独自の動作パターンを作成可能
協働ロボットのダイレクトティーチ機能とマザック機の専用指令アイコンにより簡単に
動作プログラムが作成できます。それによりワークコンベアなどの周辺装置や残材除去などの
付加機能が追加でき、さらに高度な運用が可能です。

手動でロボットを動
かしロボットの動作
パターンを生成

マザック機専用の指令
アイコンで簡単に特殊
動作プログラムを作成

Ez Loader 10
Ez Loader 20

Ez Loader 30

Ez Loader APP マザトロールで操作する協働ロボットセル専用アプリケーション

ワークナンバーを選択すると、プロ
グラムを自動生成します。

協働ロボットと加工ワークのパラ
メータを設定してください。

加工するワークの数を入力してくだ
さい。自動段取り替え機能で、多
品種生産も対応可能です。

素材をパレットへ配置したら自動
運転開始。稼働中の状況も確認す
ることができます。

Ez LOADER オプション

オプション ロボットプログラム作成 ： ティーチングレス スケジュール設定 自動システム運転

加工プログラム連携 対話式データ入力 多品種ワークの連続加工 稼働監視

＊ 2：架台部のみの数値です。突起部は除きます。

Ez LOADER 10, Ez LOADER 20 Ez LOADER 30

対応機種 j-200, j-200S j-200, j-200S, j-300, j-400

本体 幅 × 奥行 × 高さ 700 mm × 530 mm × 665 mm*2 1000 mm × 800 mm × 505 mm*2

ワーク径 最小Φ50 mm ～ 最大Φ200 mm 最小Φ50 mm ～ 最大Φ200 mm

取扱可能ワーク ワーク長さ 25 mm ～ 100 mm 25 mm ～ 200 mm

最大質量 5 kg（Ez LOADER 10） / 10kg （Ez LOADER 20） 21kg（シングルハンド） / 11kg × 2（ダブルハンド両持ち） / 18kg （ダブルハンド片持ち）

45
0 
m
m
（
j-2
00
, j
-2
00
S）

61
5 
m
m
（
j-3
00
, j
-4
00
）

200 mm（j-200, j-200S）
260 mm（j-300, j-400）

Y軸移動量

X
軸
移
動
量

高生産性 自動化

C 軸割出しを不要にし高生産性、高精度加工を実現 特 許 登 録

CNC装置の段取り画面で押し付け量を簡単に設定でき、
Mコード指令で設定した位置へ正確に移動します。
また、押し付け推力も0.1 kN単位でメニューキー
またはMコード指令によって簡単に設定できます。
操作性が向上し、容易な段取りを実現します。

高精度かつ高効率に加工するため、お客様の用途に合わせ
多彩な振れ止めを用意しています。

CNC 制御の自走式テールストック
[ INTEGREX j-200, j-300, j-400 ]
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上記の精度はISO230 に準拠した試験方法によって、室温22℃±1℃のもと、弊社指定の基礎を施工し、設置された機械によって得られた数値です。

ヤマザキマザック精度保証値

円弧補間精度（DBB）実績値

X-Y平面 実績値

3.5 µm（cw）
3.6 µm（ccw）
INTEGREX j-200の実績値

Y-Z平面 実績値

2.8 μm（cw）
3.6 μm（ccw）
INTEGREX j-200の実績値

位置決め精度 X軸 正確さ 11 μm

Y軸 正確さ 11 μm

Z軸 正確さ 12.5 μm

C軸 正確さ 11”

繰返し精度 X軸 正確さ 3 μm

Y軸 正確さ 3 μm

Z軸 正確さ 4 μm

C軸 正確さ 6”

5.0 µm/div5.0 µm/div
2.8 µm3.5 µm
3.6 µm3.6 µm

座標・ワーク計測

注：機上計測に必要なタッチプ
ローブ、基準球はお客様準備とな
ります。お客様の環境に応じて、
別途購入品が必要な場合がござ
います。詳しくは、お近くの
サポート拠点にご相談ください。

機械の手動操作により計測ポイントへタッチプローブを移動させ、ソフト
ウェアに認識させることで計測プログラムを作成できます。計測結果を利
用したワーク座標や工具補正の自動更新機能に加えて、幾何公差判定も
可能です。オプションを購入していなくても、無償でソフトウェアを体験す
ることができます。

スムースOMM
（機上計測ソフトウェア） オプション 無償トライアル

注：機上計測に必要なタッチプ
ローブ、基準球はお客様準備とな
ります。お客様の環境に応じて、
別途購入品が必要な場合がござ
います。詳しくは、お近くの
サポート拠点にご相談ください。

ソフトウェア操作が非常に簡単で、すぐに計測プログラムを作成できま
す。計測結果を利用したワーク座標や工具補正の自動更新が可能です。
オプションを購入していなくても、無償でソフトウェア操作を体験すること
ができます。

スムースセット&インスペクト
（機上計測ソフトウェア） オプション 無償トライアル

タッチセンサ（RMP60）を使ってワークの加工基準を計測し、
基本座標値を自動的にシフトします。

マザックモニタリングシステムB オプション

Aiサーマルシールドは主軸回転速度や機体にある温度センサの情報により刃先位置の変化を抑制。温度変化、機械位置、クーラントON/OFFなどを
考慮したきめ細かい機械制御により連続加工精度を安定させます。従来よりも機能を向上させ、より高度な補正を可能にしました。
さらに、加工後に行う計測のデータを蓄積し学習させることで、お客様の加工環境に合わせた最適な熱変位補正ができるため、加工精度が安定します。

Ai サーマルシールド 特 許 登 録

機械学習

最適化シミュレーションワーク計測加工

高精度

ミル主軸ユニット(B軸)とミル主軸の割出しは、マザック独自の
高精度インデックスカップリングにより位置決め固定され、
従来のタレットタイプ旋盤と同等の割出し精度を提供します。
さらに、ツールシャンク部の防塵対策と相まって自動工具交換時の
繰返し位置決め精度±1 μm以内を可能にし、
安定した連続加工精度を実現します。

ミル主軸は旋削加工の際でも主軸内の軸受へ
負荷がかからないよう、独自の割出し・クランプ方式を
採用し、高い剛性を発揮、強力な切削を実現します

写真はINTEGREX j-200です。

高精度インデックスカップリングにより、 
高い加工精度を実現。 

旋削ツール装着時でも高い剛性を保つ
マザック独自の割出し・クランプ方式を採用。

安定した高精度位置決め、高精度加工で、品質への不安解消

自動工具交換繰返し精度 ± 1 µm 以下

30°

180°

10°

自動工具交換繰返し精度  ±1μm
特許登録

5°分割インデックス

1°分割インデックス

高剛性構造と新サーボモータの採用により横形マシニングセンタと同等以上の真円度を実証。
ヤマザキマザック精度許容値：8μm

オプション

円弧補間精度（DBB）8 µm 以下

ISO 精度規格値の 1/2 を保証
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操作部 幅 435 mm

操
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部
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 m
m
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心
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さ
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0 
m
m

 （
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5°
傾
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時
 ）

人間工学に基づいた設計によりチャックへの良好な接近性が確保さ
れ、容易なワークの着脱が可能となっています。

工具番号をテンキーで入力することで、工具の呼び出しが
簡単にできる機能を標準装備。
本数が多い工具マガジンでも有効に活用していただけます。
工具番号は、操作盤に常時表示されているので、
正確かつスピーディな工具段取りを実現します。

ツールマガジンを機械前面に配置することで、工具段取り時に機械背
面に回る必要がなく、作業者の移動距離が短縮され、作業能率が向上
します。

機械左側に油圧バルブや潤滑油装置を集中配置して
日常点検を行いやすくしています。

大型の窓を配置することで、視認性を向上させています。
段取り作業時に頻繁に発生する切削条件の確認、変更作業をストレス
なく実行でき、作業性が向上します。

タッチパネル操作に適した形状と、身長差に配慮したパネルチルト構造は、楽な姿勢での機械操作・プログラミング環境
を提供します。

接近性に優れた主軸位置工具を簡単に呼び出せるテンキー入力機能前面配置型ツールマガジン

保守ユニット集中配置

加工状況が見やすい大型の窓

快適なタッチパネル操作

作業性・保守性

16 17

Integrex  series



圧倒的な高速・高精度制御
最新のソフトウェアとハードウェアを搭載。

スムース GUI
タッチスクリーンと 3D モデルをメインとした
GUI （グラフィカルユーザインターフェース）で
スマートフォン / タブレットと同様な
直感的操作を実現。

使いやすさの追求
スムースなプロセス管理と

進化したプログラム機能。

写真はオプションのデュアルモニタ仕様です。

同時4軸制御CNCシステム

5 つのプロセスホーム画面 データ入力・機械操作に必要な項目を５つのプロセスに分類。
各プロセスの作業進行状況を簡単に把握できます。

プログラム作成 段取り 加工 メンテナンス工具データ

加工パラメータのファインチューニング機能は加工ワークや加工方法に合わせ
て、加工時間 /スムースな仕上げ面 / 形状精度に関わる機械の特性を調整す
る機能です。お客様自身で、簡単に調整や設定変更ができるため、特に微小線
分プログラムを使用する複雑形状の加工ワークで威力を発揮します。あらたに
標準搭載した「2X-R」により荒加工時間の削減を実現します。

ポケットミーリングサイクル VFC 機能

スムース マシニング コンフィギュレーション

ポケットミーリングサイクルは、マザトロールプログラムの新しいポケット
加工サイクルです。工具刃先と被削材の接触角度を常に一定に保つ工具
経路をマザトロールで簡単に自動生成、切削負荷の変動を抑制し、工具
寿命の延長と加工効率の向上を実現します。

78.5°

78.5°

78.5°

78.5°

78.5°

78.5°

加工中にオーバーライドを変更し、VFCキーを押すことで、変更された
切削条件を学習し、加工中のプログラムに反映する機能です。また、学習
したデータは同様の加工条件をプログラムで作成するときに参照され
ます。

CNC装置
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SOLID MAZATROL

自動プログラミング
VIRTUAL MACHINING

シミュレーション
CUTTING ADVISER

加工分析

高生産性を実現するデジタルツインソフトウェア
サイバー空間に現実の工場環境をリアルタイムに再現し、生産革新をもたらすデジタルツイン。
IoT技術を活用するMAZATROL SmoothGに対応するデジタルツインソフトウェアにより工場にある機械を
仮想空間に再現することで、生産プロセスを大きく効率化します。

オフィス PC に実機の MAZATROL SmoothG と同じプログラム作成、編集、シミュレーション、解析機能を実現します。

お客様が使用している膨大な工具の情報を管理することで機械の生産

性向上をサポートするソフトウェアです。

工場全体の生産スケジュールの作成と進捗管理を行い、効果的な設

備運用をサポートするソフトウェアです。

工場全体の設備稼働データを収集・蓄積し、生産実績の集計、各種

稼働実績の分析が行えます。

オフィス PC と MAZATROL SmoothG にある加工用データを収集

して一括管理することでデータ提供を実現。

MAZATROL DX

Smooth Project Manager

Smooth Scheduler

Smooth Tool Management

Smooth Monitor AX・Smooth Link

IoT活用による生産革命

オプション

生産性向上を実現する機能

プログラム作成から加工までの各プロセスで作業効率を高める機能を装備

プログラム作成

シミュレーション、テストカット（加工分析・最適化）

機械における加工に必要なさまざまなデータをプロジェクトデータとし

て保存、機械へロードすることで、段取り、特にデータ入力にかかる

時間を削減します。さらにSmooth Project Manager（ソフトウェア）

と連携すれば工場全体のプロジェクトデータを管理することが可能に

なります。

段取り（データ一括設定）

QUICK MAZATROL

CUTTING ADVISER プロジェクト機能

3D ASSIST特 許 登 録

特 許 登 録

バーチャルマシニング ( 加工シミュレーション ) や実加工の結果から

加工プロセスの見える化を行い切削条件の最適化を支援します。

3Dモデルをタッチすればマザト
ロールプログラムの該当する加
工ユニットへ瞬時に移動できプロ
グラム修正が簡単にできます

工程リストの3Dモデルを表示。
プログラミングに応じて
リアルタイム更新

形状選択 マザトロールプログラムに反映

加工形状や工程を確認しながらプログラムを作成できるため、

プログラムミスの防止やプログラム作成時間の短縮につながります。

3D モデルをタッチすればマザトロールプログラムの該当する加工ユ

ニットへ瞬時に移動するためプログラム修正が簡単にできます。

3D CAD データ から加工寸法・座標データなどをマザトロール

プログラムに取り込むことができるため、数値入力の手間と入力

時のミス、プログラムチェック時間を大幅に削減します。

対話式プログラムの作成時間を短縮 3D CADデータから直接プログラムを作成

CADモデル読込
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■ 標準付属品・特別付属品 ( オプション）

ツールアイ
段取り換えあるいはチップ交換時にセンサに刃先を当てるだけで、ツール

データをCNC装置に自動的に登録でき、工具段取り時間を削減します。

チャック爪自動開閉
チャック爪の開閉動作をMコードを使用して行うことができます。

バーフィーダ装置、他社ロボットシステム装着時に必要です。

2連式フットスイッチ
チャック爪の開閉動作を別々のフットスイッチで行いたい場合に

1連式フットスイッチの代わりに使用します（第2主軸側も取り付け可能）。

フロントドア自動開閉
電動アクチュエータを用いたフロントドア自動開閉は、3段階の開閉速度を

持ち、触圧センサにより、何かに触れた際に動作を停止する安全装置を

内蔵しています。触圧センサの代わりに、エリアセンサで安全確認を施した

自動開閉ドアも特注対応可能です（二枚式ドアの場合は左側ドアのみ）。

自動電源ON + 暖機運転 / 電源遮断（標準）
タイマの設定で自動的に電源を投入し、暖機運転を行います。

タイマ式で電源を落とすこともできます。

スケールフィードバックシステム
絶対位置を検出するスケールです。高速で機械が動作し

熱膨張した場合でも正確な機械位置をCNC装置が

知ることで高精度加工に威力を発揮します。

3段シグナルタワー
機械の稼働状況を表示します。上段より赤（アラーム表示）・

黄（作業終了）・緑（自動運転中）の表示をします。

油圧圧力保証インターロック
油圧の異常低下をプレッシャースイッチで検出し、

機械動作を停止させる安全装置です。

クーラント

切屑処理

自動化対応

クーラントシステム（標準）
クーラントタンク内の切削水は、クーラントタンクに設置されたクーラント
ポンプにより汲み上げられ、刃物台のノズルより吐出されます。

クーラント温度管理
チラーユニットによりクーラント液温度を室温同調でコントロールし、長時

間の高精度加工を実現します。

ミストコレクタ
機内の霧状になったクーラントや油類を吸引して処理し、クリーンな工場環

境を保ちます。

1.5 MPaスルー / フラッドクーラント同時吐出可
工具先端とスピンドルノーズ端面から、クーラントを1.5 MPaで吐出します。

刃先の温度上昇の抑制、潤滑能力の向上、切屑の排除を可能にします。

高効率・高圧クーラントシステム  SUPERFLOW V30C-J

最大7.0 MPaのクーラント圧力でクーラントを工具刃先に確実に
供給することで刃先の温度上昇の抑制、クーラント潤滑能力の向上、
切屑の排除を 可能にします。
Mコードにより7段階で圧力の調整が可能。サイクロンフィルタの
採用によりフィルタ交換が不要でランニングコストが低減します。

チップバケット （回転式・固定式）

○

○

○

○

○

○

×

×

×

×

○

○

ConSep 2000II WS ヒンジ式

0.25 ～ 1 mm 程度のヘドロ状

直径 0.5 mm 以下の針

1 ～ 5 mm 程度

5 ～ 30 mm 程度 (MAX.30 mm)

30 ～ 70 mm 程度 (MAX.70 mm)

70 mm 以上

切屑長さが30～150 mm のカールした、主に鉄系の切屑に最適な

チップコンベアです。

チップコンベア（ヒンジ式）

ConSep 2000II WS は、コンベア外周で比較的長いカール状の切屑を

排出、コンベア内周でクーラントのろ過と微細切屑の排出を行います。
切屑を細かく切断することで、機械やワークの表面を保護し、

機械のダウンタイムを最小限に抑えます。振動切削の条件はMAZATROL

によって自動決定されます。

チップコンベア （ConSep 2000II WS）

チップコンベア（ヒンジ式）

スムース振動切削

スムース振動切削の詳細は

右記より動画をご確認ください。

振動切削ON振動切削OFF
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■ 標準付属品・特別付属品 ( オプション）

INTEGREX j-200 INTEGREX
j-200S

INTEGREX j-300 INTEGREX j-400

500U 1000U 650U 1200U 650U 1200U

機械本体 8"中実チャック H3KS8（豊和） ● ● 〇 ― ― ― ―
8"中空チャック H3KT8 Z-323（豊和）〔Φ51 mm〕 〇 〇 ● ― ― ― ―
8"中空チャック H3KT8 Z-324A（豊和）〔Φ65 mm〕 〇 〇 〇 ― ― ― ―
8"中実チャック N-08A0615（北川） 〇 〇 〇 ― ― ― ―
8"中空チャック B-208A615（北川）〔Φ51 mm〕 〇 〇 〇 ― ― ― ―
8"中空チャック BB-08（北川）〔Φ65 mm〕 〇 〇 〇 ― ― ― ―
8"中空チャック BR-08（北川）〔Φ65 mm〕 〇 〇 〇 ― ― ― ―
第2主軸用8"中空チャック（H3KT8-Z-323 + 中実シリンダ） ― ― ● ― ― ― ―
第2主軸用8"中空チャック（B-208A615 + 中実シリンダ） ― ― 〇 ― ― ― ―
10"中実チャックN-10A0815（北川） ― ― ― ● ● ― ―
10"中空チャックB-210A0815X（北川）〔Φ77 mm〕 ― ― ― 〇 〇 ― ―
10"中空チャックBB-210A0815（北川）〔Φ80 mm〕 ― ― ― 〇 〇 ― ―
10"中空チャックBR-10（北川）〔Φ80 mm〕 ― ― ― 〇 〇 ― ―
12"中空チャックB-212A0815（北川）〔Φ80 mm〕 ― ― ― 〇 〇 ― ―
12"中実チャックN-12A0815（北川） ― ― ― 〇 〇 ● ●
12"中空チャックB-212A0815X（北川）〔Φ102 mm〕 ― ― ― ― ― 〇 〇
15"中実チャックN-15A0815（北川） ― ― ― ― ― 〇 〇
15"中空チャックB-15A0815（北川）〔Φ102 mm〕 ― ― ― ― ― 〇 〇
コレットチャック SAD65 〇 〇 〇 ― ― ― ―
チャック圧 2段切換 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
B軸5°割出し ● ● ● ● ● ● ●
B軸1°割出し 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ツールマガジン 20本 ● ● ● ● ● ● ●
ツールマガジン 36本 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ツールマガジン 72本 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
マルチ＆フラッシュツール取付準備 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
回転センタ LC-5SW〈5000 min-1〉（NSK） 〇 ― ― 〇 ― 〇 ―
回転センタ LC-5A〈2000 min-1〉（NSK） 〇 ― ― 〇 ― 〇 ―
自動振れ止め ― 〇 ― ― 〇 ― 〇
固定振れ止め（Φ30 mm～Φ220 mm） ― ― ― ― 〇 ― 〇
2連式フットスイッチ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
NCテールストック（MT5-デッドセンタータイプ） ● ― ― ● ― ● ―
NCテールストック（MT4-ビルトインセンタータイプ） 〇 ● ― ― ― ― ―
NCテールストック（MT5-ビルトインセンタータイプ） ― ― ― 〇 ● 〇 ●

高精度
対応

クーラント温度管理 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ボールねじ軸心冷却（X軸） ● ● ● ● ● ● ●
ボールねじ軸心冷却（Y軸） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ボールねじ軸心冷却（Z軸） ● ● ● 〇 〇 〇 〇
スケールフィードバック（X軸） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
スケールフィードバック（Y軸） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
スケールフィードバック（Z軸） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

安全対策 漏電ブレーカ（200 mA） ● ● ● ● ● ● ●
油圧圧力保証インターロック ● ● ● ● ● ● ●
チャック爪開閉確認 ● ● ● ● ● ● ●
過負荷検出装置 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

INTEGREX j-200 INTEGREX
j-200S

INTEGREX j-300 INTEGREX j-400

500U 1000U 650U 1200U 650U 1200U

自動化対応 ツールアイ（自動） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チャック爪自動開閉 ● ● ● ● ● ● ●
マガジン側工具折損検知 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
マザックモニタリングシステムＢ（RMP60） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
バーフィーダインターフェース 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
Ez LOADER 10 / 20 / 30取付準備 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
オートパーツキャッチャ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
フロントドア自動開閉 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
自動電源ON + 暖機運転 / 電源遮断 ● ● ● ● ● ● ●
3段シグナルタワー（スクエア） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
1段シグナルタワー（加工完了：黄 / スクエア） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
1段シグナルタワー（アラーム：赤 / スクエア） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ビジュアル工具ID / データ管理準備 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
EIA/ISOコード入力 ● ● ● ● ● ● ●
ロボットインターフェース 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

クーラント
切屑処理

オイルパン（チップコンベアなし） ● ● ● ● ● ● ●
チップコンベア （横出し･ヒンジ式） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チップコンベア （横出し･ConSep） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チップバケット （回転式) 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チップバケット （固定式) 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ミルスピンドルスルークーラント ● ● ● ● ● ● ●
高圧クーラント 1.5 MPa （チラー付） 〇 〇 〇 ― ― ― ―
高圧クーラント 1.5 MPa （チラーなし） ― ― ― 〇 〇 〇 〇
高圧クーラント SUPERFLOW V30C-J （チラーなし） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
シャワークーラント ― 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ワーク洗浄用クーラント 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チャック爪用切削水&エアブロー 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
主軸内エアブロー 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チャック爪エアブロー 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
チャック爪エアブロー(第2主軸） ― ― ● ― ― ― ―
タレットエアブロー（フラッドクーラントノズル） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
オイルスキマ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
ミストコレクタ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

その他 M機能 (Mコード1組(Mコード2ヶ)) 追加 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
マニュアル（CD） ● ● ● ● ● ● ●
追加マニュアル（CD) 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
追加マニュアル（ペーパー） 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
デュアルモニタ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

● ： 標準付属品   ○ ： オプション   － ： 対応なし ● ： 標準付属品   ○ ： オプション   － ： 対応なし

※チャックの〔 〕内の数値は棒材作業能力です。

■ 標準付属品・特別付属品 ( オプション）
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INTEGREX j-200
INTEGREX j-200S

500U 1000U

能力・容量 最大の振り / 往復台上の振り Φ 530 mm Φ 530 mm Φ 530 mm

最大加工径 *1 Φ 500 mm Φ 500 mm Φ 500 mm 

最大加工長さ *2 500 mm 1016 mm 910 mm

棒材作業能力 *2 Φ 65 mm Φ 65 mm Φ 65 mm

移動量 X 軸移動量 450 mm 450 mm 450 mm

Y 軸移動量 200 mm （± 100 mm） 200 mm （± 100 mm） 200 mm （± 100 mm）

Z 軸移動量 550 mm （ATC ストローク除く） 1066 mm（ATC ストローク除く） 960 mm （ATC ストローク除く）

B 軸割出し範囲 -30° ～ 190° （最小割出し角度：5°） -30° ～ 190° （最小割出し角度：5°） -30° ～ 210°  （最小割出し角度：5°）

C 軸移動量 360° 360° 360°

第 1 主軸 主軸最大回転速度 *3 5000 min-1（rpm） 5000 min-1（rpm） 5000 min-1（rpm）

主軸端 JIS A2-6" JIS A2-6" JIS A2-6"

貫通穴径 Φ 76 mm Φ 76 mm Φ 76 mm

主軸軸受内径 （前側） Φ 110 mm Φ 110 mm Φ 110 mm

最小割出し角度 0.0001° 0.0001° 0.0001°

第 2 主軸 主軸最大回転速度 *3 － － 5000 min-1（rpm）

主軸端 － － JIS A2-5"

貫通穴径 － － Φ 61 mm

主軸軸受内径 （前側） － － Φ 90 mm
最小割出し角度 － － 0.001°

ミル主軸 ユニットの形式 ATC 付き 1 スピンドル刃物台 ATC 付き 1 スピンドル刃物台 ATC 付き 1 スピンドル刃物台

最大回転速度 12000 min-1（rpm） 12000 min-1（rpm） 12000 min-1（rpm）

最大トルク （40％ ED） 27.5 N・m 27.5 N・m 27.5 N・m

                   （連続定格） 21.9 N・m 21.9 N・m 21.9 N・m 

早送り速度 X 軸 40000 mm/min 40000 mm/min 40000 mm/min
Y 軸 40000 mm/min 40000 mm/min 40000 mm/min
Z 軸 40000 mm/min 40000 mm/min 40000 mm/min

W 軸 8000 mm/min 8000 mm/min 30000 mm/min

C 軸 555 min-1（rpm） 555 min-1（rpm） 555 min-1（rpm）

自動工具
交換装置（ATC）

ツールシャンク形式 HSK-A63（T63） HSK-A63（T63） HSK-A63（T63） 

〈オプション：CAPTO C6, KM63〉 〈オプション：CAPTO C6, KM63〉 〈オプション：CAPTO C6, KM63〉

工具収納本数 20 本 20 本 20 本 

〈オプション：36 本、72 本〉 〈オプション：36 本、72 本〉 〈オプション：36 本、72 本〉

最大工具径 *4 Φ 125 mm Φ 125 mm Φ 125 mm

最大工具長さ（ゲージラインより） 210 mm 210 mm 210 mm 

最大工具質量 5 kg 5 kg 5 kg

心押台 テーパ穴の形式 MT5 （デッドセンタ） MT4（ビルトインセンタ） －

電動機 主軸用電動機 （40％ ED） AC 11 kW （15 HP） AC 11 kW （15 HP） AC 11 kW （15 HP） 

　　　　　     （連続定格） AC 7.5 kW （10 HP） AC 7.5 kW （10 HP） AC 7.5 kW （10 HP）

第 2 主軸用電動機 （40％ ED） － － AC 11 kW （15 HP）

　　　　　　　        （連続定格） － － AC 7.5 kW （10 HP）

ミル主軸用電動機 （40％ ED） AC 7.5 kW （10 HP） AC 7.5 kW （10 HP） AC 7.5 kW（10 HP） 

　　　　　　　　 （連続定格） AC 5.5 kW （7.4 HP） AC 5.5 kW （7.4 HP） AC 5.5 kW（7.4 HP）

切削水用電動機 1.1 kW （60 Hz） 1.1 kW （60 Hz） 1.1 kW （60 Hz）

所要動力源 電源 （30 分定格） 30.62 kVA 30.62 kVA 45.37 kVA 
　　 （連続定格） 25.65 kVA 25.65 kVA 35.34 kVA
空気圧源 0.5 MPa （5 kgf/cm2）, 0.5 MPa （5 kgf/cm2）, 0.5 MPa （5 kgf/cm2）,

350 L/min 以上 , 384 L/min （最大）350 L/min 以上 , 384 L/min （最大）340 L/min 以上 , 400 L/min （最大）

タンク容量 切削水タンク容量 150 L （チップコンベアなし） 180 L （チップコンベアなし） 205 L （チップコンベアなし）

機械の大きさ 機械の高さ 2400 mm 2400 mm 2400 mm

機械の幅 × 奥行 2990 mm × 2420 mm 3790 mm × 2460 mm 3790 mm × 2560 mm

機械質量 7400 kg 8300 kg 9200 kg

INTEGREX j-300 INTEGREX j-400
650U 1200U 650U 1200U

能力・容量 最大の振り / 往復台上の振り *1 Φ 640 mm Φ 640 mm Φ 640 mm Φ640 mm
最大加工径 *2 Φ 500 mm Φ 500 mm Φ 500 mm Φ500 mm 
最大加工長さ *3 629 mm 1165 mm 629 mm 1165 mm
棒材作業能力 *3 Φ 80 mm Φ 80 mm Φ 102 mm Φ102 mm

移動量 X 軸移動量 615 mm 615 mm 615 mm 615 mm
Y 軸移動量 260 mm （± 130 mm） 260 mm （± 130 mm） 260 mm （± 130 mm） 260 mm （±130 mm）
Z 軸移動量 695 mm （ATC ストローク除く） 1231 mm （ATC ストローク除く） 695 mm （ATC ストローク除く） 1231 mm （ATCストローク除く）
B 軸割出し範囲 -30° ～ 190° -30° ～ 190° -30° ～ 190° -30° ～ 190°

（最小割出し角度：5°） （最小割出し角度：5°） （最小割出し角度：5°） （最小割出し角度：5°）
C 軸移動量 360° 360° 360° 360°

第 1 主軸 主軸最大回転速度 *4 4000 min-1（rpm） 4000 min-1（rpm） 3300 min-1（rpm） 3300 min-1（rpm）
主軸端 JIS A2-8" JIS A2-8" JIS A2-8" JIS A2-8"
貫通穴径 Φ 91 mm Φ 91 mm Φ 112 mm Φ112 mm
主軸軸受内径 （前側） Φ 130 mm Φ 130 mm Φ 150 mm Φ150 mm
最小割出し角度 0.0001° 0.0001° 0.0001° 0.0001°

ミル主軸 ユニットの形式 ATC 付き 1 スピンドル刃物台 ATC 付き 1 スピンドル刃物台 ATC 付き 1 スピンドル刃物台 ATC付き1スピンドル刃物台
最大回転速度 12000 min-1（rpm） 12000 min-1（rpm） 12000 min-1（rpm） 12000 min-1（rpm）
最大トルク（40％ ED） 75.4 N・m 75.4 N・m   75.4 N・m  75.4 N・m
                    （連続定格） 45.7 N・m 45.7 N・m 45.7 N・m 45.7 N・m 

早送り速度 X 軸 50000 mm/min 50000 mm/min 50000 mm/min 50000 mm/min
Y 軸 40000 mm/min 40000 mm/min 40000 mm/min 40000 mm/min
Z 軸 50000 mm/min 50000 mm/min 50000 mm/min 50000 mm/min
W 軸 8000 mm/min 8000 mm/min 8000 mm/min 8000 mm/min
C 軸 555 min-1（rpm） 555 min-1（rpm） 555 min-1（rpm） 555 min-1（rpm）

自動工具
交換装置（ATC）

ツールシャンク形式 HSK-A63（T63） HSK-A63（T63） HSK-A63（T63） HSK-A63（T63） 

〈オプション：CAPTO C6, KM63, KM4X63〉 〈オプション：CAPTO C6, KM63, KM4X63〉 〈オプション：CAPTO C6, KM63, KM4X63〉 〈オプション：CAPTO C6, KM63, KM4X63〉
工具収納本数 20 本 20 本 20 本 20本 

〈オプション：36 本、72 本〉〈オプション：36 本、72 本〉〈オプション：36 本、72 本〉〈オプション：36本、72本〉
最大工具径 *5 Φ 125 mm Φ 125 mm Φ 125 mm Φ125 mm 
最大工具長さ（ゲージラインより） 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 
最大工具質量 10 kg 10 kg 10 kg 10 kg

心押台 テーパ穴の形式 MT5 （デッドセンタ） MT5 （ビルトインセンタ） MT5 （デッドセンタ） MT5 （ビルトインセンタ）

電動機 主軸用電動機 （40％ ED） AC 18.5 kW （25 HP） AC 18.5 kW （25 HP） AC 22 kW （30 HP） AC 22 kW （30 HP）
　　　　　     （連続定格） AC 15 kW （20 HP） AC 15 kW （20 HP） AC 18.5 kW （25 HP） AC 18.5 kW （25 HP）
ミル主軸用電動機 （40％ ED） AC 22 kW （30 HP） AC 22 kW （30 HP） AC 22 kW （30 HP） AC 22 kW （30 HP） 
　　　　　　　    （連続定格） AC 15 kW （20 HP） AC 15 kW （20 HP） AC 15 kW （20 HP） AC 15 kW （20 HP）
切削水用電動機 1.1 kW （60 Hz） 1.1 kW （60 Hz） 1.1kW （60 Hz） 1.1kW （60 Hz）

所要動力源 電源 （30 分定格） 51.84 kVA 51.84 kVA 56.85 kVA 56.85 kVA
　　 （連続定格） 46.82 kVA 46.82 kVA 51.84 kVA 51.84 kVA
空気圧源 0.5 MPa （5 kgf/cm2）, 0.5 MPa （5 kgf/cm2）, 0.5 MPa （5 kgf/cm2）, 0.5 MPa （5 kgf/cm2）,

490 L/min 490 L/min 490 L/min 490 L/min

タンク容量 切削水タンク容量 157 L （チップコンベアなし） 270 L （チップコンベアなし） 157 L （チップコンベアなし） 270 L （チップコンベアなし）

機械の大きさ 機械の高さ 2720 mm 2720 mm 2720 mm 2720 mm
機械の幅 × 奥行 3840 mm × 2705 mm 4830 mm × 2705 mm 4130 mm × 2705 mm 5020 mm × 2705 mm
機械質量 12300 kg 14200 kg 12600 kg 14500 kg

＊1 : オプション36/72本ツールマガジン時はΦ660 mmとなります。
＊2 : ツール突き出し65 mm/Ｖ姿勢の数値です。
＊3 : 最大加工長さおよび棒材作業能力は、チャックの種類により異なります。
＊4 : 主軸最大回転速度は、チャックの仕様により制限を受けます。
＊5 : 隣接工具ありの36/72本ツールマガジンはΦ90 mmです。

＊1 : ツール突き出し65 mm/Ｖ姿勢の数値です。
＊2 ： 最大加工長さおよび棒材作業能力は、チャックの種類により異なります。
＊3 : 主軸最大回転速度は、チャックの仕様により制限を受けます。最大加工長さおよび棒材作業能力は、チャックの種類により異なります。
＊4 : 隣接工具ありの36/72本ツールマガジンはΦ90 mmです。

■ 機械本体の標準仕様
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仕様 A

標準（チップコンベアなし） 427 mm

オプション（ヒンジ） 1000 mm

オプション（ConSep 2000ⅡWS） 1366 mm

仕様 A

標準（チップコンベアなし） 666 mm

オプション（ヒンジ） 1310 mm

オプション（ConSep 2000ⅡWS） 1491 mm

仕様 A

標準（チップコンベアなし） 427 mm

オプション（ヒンジ） 1059 mm

オプション（ConSep 2000ⅡWS） 1487 mm

仕様 A

標準（チップコンベアなし） 756 mm

オプション（ヒンジ） 1338 mm

オプション（ConSep 2000ⅡWS） 1338 mm

■ 機械寸法図

単位：mm

INTEGREX j-200 ［500U］ INTEGREX j-300［650U］, j-400［650U］

INTEGREX j-200 ［1000U］, j-200S INTEGREX j-300［1200U］, j-400［1200U］

29902420

（ConSepタイプチップコンベア）

24
00

A 570

※20本ツールマガジンの寸法です。選択するオプションによっては寸法が変わる場合があります。 （ConSepタイプチップコンベア）

0（j-300）
290（j-400）

38402705

27
20

A

※20本ツールマガジンの寸法です。選択するオプションによっては寸法が変わる場合があります。

595

（ConSepタイプチップコンベア）

37902420

24
00

A

570 (j-200 [1000U])
470 (j-200S)

※20本ツールマガジンの寸法です。選択するオプションによっては寸法が変わる場合があります。 （ConSepタイプチップコンベア）

0（j-300）
190（j-400）

48302705

27
20

A

※20本ツールマガジンの寸法です。選択するオプションによっては寸法が変わる場合があります。

295
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環境対応

エナジーダッシュボード 

機内照明・CNCバックライト消灯機能

チップコンベア停止 グリス潤滑

消費電力の見える化と分析で、省エネ活動をサポートするアプリケーションです。

（電力計の取付けが必要です。）

案内面にローラガイドを採用し、潤滑油消費量削減を実現。潤滑油混入による切削水劣化を低減することで、

廃棄処理の頻度を減らすことも可能になりました。

機械加工終了後、一定時間が経過した際、

チップコンベアを自動で停止し消費電力を削減します

（チップコンベアはオプションです）。

ローラガイド、ボールねじの潤滑にグリスを用いることで、

潤滑油の消費量を大幅に削減しました。また、潤滑油混入

による切削水の劣化や廃棄処理の頻度を減らします。

プロセスホーム画面にも消費電力を表示します。
・消費電力積算値（現在加工ワーク）  ・消費電力瞬時値

稼働実績とリンクしたグラフ表示
消費電力をCO2排出量 / 
電力料金に換算表示

加工ワークごとの消費電力量を集計表示

オプション

マザック製品の脱炭素化関連技術
脱炭素化を目指した技術開発は、生産性向上と両⽴する必要があります。

マザックは、工作機械への省エネ機器の搭載のみならず、AI やデジタル技術の活用、

複合加工機・自動化システムの導入による工程集約を可能にすることで、高生産性と

環境負荷低減の両⽴を実現します。今後も、お客様の生産現場における脱炭素化に

貢献するための製品開発を進めていきます。

省廃棄物
廃棄油剤の削減

省資源
消費油剤の削減

省エネ
消費電力の削減

MAZATROL EIA

制御軸 同時制御軸数 2～4軸

最小指令単位 0.0001 mm、  0.00001 inch、  0.0001 deg

高速高精度
形状補正機能、  コーナー滑らか制御、  

早送りオーバーラップ、  回転軸形状補正
形状補正機能、 コーナー滑らか制御、 早送りオーバーラップ、 

回転軸形状補正、 高速加工モード、 高速滑らか制御、 5軸スプライン**1

補間機能
位置決め（直線補間）、 位置決め（軸独⽴型）、 直線補間、 円弧補間、 

円筒補間、 極座標補間、 等リードねじ切り、 再ねじ切り*、 
ねじ切り開始位置自動補正*、 オーバーライド可変ねじ切り*、 

ミル同期タップ*

位置決め（直線補間）、 位置決め（軸独⽴型）、 直線補間、 円弧補間、 
渦巻き補間、 ヘリカル補間、 等リードねじ切り、 可変リードねじ切り、 

C軸補間型ねじ切り、 円筒補間*、 ファインスプライン補間*、 
NURBS補間*、 極座標補間*、 再ねじ切り*、  ねじ切り開始位置自動補正*、 

オーバーライド可変ねじ切り*、 ミル同期タップ*

送り
早送り、  切削送り、  毎分送り、  毎回転送り、  

ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、  早送りオーバーライド、  
切削送りオーバーライド、  G0速度可変制御、  速度クランプ、 

 可変加速度制御、   G0傾き一定制御*

早送り、  切削送り、  毎分送り、  毎回転送り、  インバースタイム送り、  
ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、  早送りオーバーライド、 
 切削送りオーバーライド、  G0速度可変制御、  速度クランプ、  

G1時定数切り換え、  可変加速度制御、  G0傾き一定制御*

プログラム記憶 プログラム本数　256（標準） / 960（最大）、 プログラム容量：2 MB、 プログラム容量拡張：8 MB*、  プログラム容量拡張：32 MB*

操作表示 表示装置：19" タッチパネル、 解像度：SXGA

主軸機能 Sコード出力、  主軸速度クランプ、  主軸速度オーバーライド、  主軸速度到達検出、  多点オリエント、  
周速一定制御、  主軸小数点指令、  主軸同期制御、  主軸最高回転数制限

工具機能
工具オフセット組数：4000組、 工具番号Tコード指令、 

工具寿命 時間管理、 工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理

工具オフセット組数：4000組、 工具番号Tコード指令、 
グループ番号Tコード指令、 工具寿命 時間管理、 

工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理

補助機能 Mコード指令、  複数Mコード同時指令

工具補正 工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、  刃先形状補正、 
工具摩耗補正、 定量補正、 簡易摩耗補正

工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、 
工具摩耗補正、 定量補正、 簡易摩耗補正

座標系 機械座標系、  ワーク座標系、  ローカル座標系、  追加ワーク座標系（300組）

機械構造機能

-
傾斜面加工、 ポリゴン加工*、 ホブ加工*、 シェーピング加工*、 

ダイナミック補正Ⅱ*、   工具先端点制御**1、 5軸加工用工具径補正**1、 
工具軸方向工具長補正**1、  5軸加工複数組選択**1

機械誤差補正 バックラッシ補正、 ピッチエラー補正、 幾何偏差補正、 Aiサーマルシールド、 空間誤差補正* 

安全保護機能 非常停止、 インタロック、 移動前ストロークチェック、 バリア、 セイフティシールド手動、 セイフティシールド自動、 ボイスアドバイザ

自動運転モード メモリ運転 メモリ運転、 テープ運転、 MDI 運転、 イーサネット運転*

自動運転制御
オプショナルストップ、 ドライラン、 手動ハンドル割り込み、 

MDI割り込み、 TPS、 リスタート、 シングルプロセス、 マシンロック

オプショナルブロックスキップ、  オプショナルストップ、  ドライラン、  
手動ハンドル割り込み、  MDI割り込み、 

TPS、  リスタート、  リスタート2、  照合停止、  マシンロック

手動計測
工具長刃先記憶、 タッチセンサ座標計測、 

ワークオフセット計測、 FRM座標計測、 機上計測、 ツールアイ計測
工具長刃先記憶、  工具オフセット刃先記憶、  タッチセンサ座標計測、  

ワークオフセット計測、  機上計測、  ツールアイ計測

自動計測
FRM座標計測、 自動工具長計測、 ワーク計測、 校正計測、 

ツールアイ自動工具計測、 工具折損検出
自動工具長計測、 ワーク計測、 校正計測、 ツールアイ自動工具計測、 

工具折損検出

MDI 計測 座標計測

周辺機器ネットワーク PROFIBUS-DP*、 EtherNet/IP*、 CC-Link*、 CC-Link IE Field Basic

メモリーカード SD カード、  USBメモリ

EtherNet 10 M / 100 M / 1 Gbps

＊：オプション
＊ 1：同時4軸補間

■MAZATROL SmoothG の標準仕様
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