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■  製品の仕様、写真などについては、予告なく変更する
　  ことがありますので、あらかじめ ご了承ください。
■  このカタログに掲載の製品は、外国為替および
　  外国貿易法に該当します。
　  輸出する場合には、同法に基づく許可を必要とします。
■  カタログ記載の切削データなどは、室温、被削材料、
　  工具材料、切削条件などにより変化します。
　  保証値ではありませんのでご注意ください。
■  カタログの無断転載および複製を禁止します。

〒480-0197　 愛知県丹羽郡大口町竹田 1-131
TEL 0587-95-1131（代表） FAX 0587-95-3611 www.mazak.com



QTE series

高速・高精度・省スペース CNC 旋盤

自動化
生産性を高める豊富な自動化オプションを準備

最新のMAZATROL SmoothEz CNC装置 搭載
MAZATROL  DX ソフトウェア ( オプション ) はオフィスでの
デジタル段取りで機上作業の大幅な短縮を実現

高生産
ビルトインモータ主軸を搭載し、高速・高精度な加工が可能
刃物台は干渉の少ない 8 角刃物台・12 角刃物台 ( ボルトオン方式 ) を準備

QTE-300MSY SG (500U)
写真はオプションを含みます。

QTE-300 SG (1000U)
写真はオプションを含みます。

QTE-100 SG (300U)
写真はオプションを含みます。
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QTE seriesQTE series

旋削からミル加工、Ｙ軸仕様、第2主軸仕様など、
豊富なラインアップを展開



最適なモデルが選べる豊富なラインアップ
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心間 チャックサイズ 最大の振り 刃物台 ミル機能 第２主軸 Y 軸 テールストック

100 SG 300U 6” Φ580 mm 8 角刃物台 ― ― ― ●

100M SG 500U 6” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ― ― ●

100MY SG 500U 6” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ― ● ●

100MS SG 500U 6” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ― ―

100MSY SG 500U 6” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ● ―

心間 チャックサイズ 最大の振り 刃物台 ミル機能 第２主軸 Y 軸 テールストック

200 SG 300U / 500U 8” Φ580 mm 8 角刃物台 ― ― ― ●

200M SG 500U / 1000U 8” Φ695 mm / Φ728 mm 12 角刃物台 ● ― ― ●

200MY SG 500U / 1000U 8” Φ695 mm / Φ728 mm 12 角刃物台 ● ― ● ●

200MS SG 500U 8” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ― ―

200MSY SG 500U 8” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ● ―

心間 チャックサイズ 最大の振り 刃物台 ミル機能 第２主軸 Y 軸 テールストック

300 SG 500U / 1000U 10” Φ695 mm 8 角刃物台 ― ― ― ●

300M SG 500U / 1000U 10” Φ695 mm / Φ728 mm 12 角刃物台 ● ― ― ●

300MY SG 500U / 1000U 10” Φ695 mm / Φ728 mm 12 角刃物台 ● ― ● ●

300MS SG 500U 10” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ― ―

300MSY SG 500U 10” Φ695 mm 12 角刃物台 ● ● ● ―

旋削、ミル加工、Ｙ軸仕様、第2主軸仕様、テールストック仕様から組み合わせて、
生産に合わせた機種選択が可能です

QTE-100 SG seriesQTE-100 SG series

QTE-200 SG seriesQTE-200 SG series

QTE-100 SG (300U)
写真はオプションを含みます。

QTE-200 SG (500U) 
写真はオプションを含みます。

QTE-300 SG seriesQTE-300 SG series QTE-300MSY  SG (500U) 
写真はオプションを含みます。



高生産性

第 1 主軸 

QTEシリーズの主軸は、ビルトインモータ主軸を搭載し、

さまざまな加工に対応。

ビルトインモータ主軸は、振動発生の原因となるギアやベルトが

一切ないため、真円度・加工面精度を向上させるとともに動力損失

を防ぎます。

ベルト駆動のような張り調整などのメンテナンスも不要で、

シンプルな構造により高い信頼性を誇ります。

ベルト

プーリ

主軸

主軸モータ

ベルト駆動ではプーリ周速が速くなるほど
振動が増大します。

ビルトインモータではベルト・ギアなどの
振動源がありません。

一般的なベルト駆動モータ QTEシリーズのビルトインモータ

低速域での高トルク切削、そして優れた加減速
QTEシリーズのビルトインモータ主軸は低回転域で高いトルクが得られるよう設計され、高い切削能力を実現します。
また、主軸停止から高速域までの優れた加減速が非切削時間を短縮し、生産性を高めます。
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高生産性と高精度を実現する
ビルトインモータ主軸を搭載 100

200

300

100M、 100MY、 100MS、 100MSY

200M、 200MY、 200MS、 200MSY

300M、 300MY、 300MS、 300MSY
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358 N·m

260 N·m
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15％ ED

連続定格
40％ ED

機種 出力（短時間定格） 出力（連続定格） 回転速度 最大トルク

100 11 kW (25% ED) 7.5 kW 5000 min-1 95.5 N・m (10% ED)

100M, 100MY, 100MS, 100MSY 15 kW (40% ED) 11 kW 6000 min-1 167 N・m (25% ED)

機種 出力（40% ED） 出力（連続定格） 回転速度 最大トルク

200
15 kW 11 kW 5000 min-1

195 N・m (25% ED)

200M、 200MY、 200MS、 200MSY 167 N・m (25% ED)

機種 出力（40% ED） 出力（連続定格） 回転速度 最大トルク

300
18.5 kW 15 kW 4000 min-1

387 N・m (10% ED)

300M、 300MY、 300MS、 300MSY 358 N・m (15% ED)
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高生産性

ミル加工 (M・MY・MS・MSY 仕様 )刃物台 

刃物台にはいずれのポジションにも回転工具の取り付けが可能で、ワーク種類の変更にも柔軟に対応することができます。

また主軸の0.0001°指令Ｃ軸割出し機能により、任意の角度での高精度ミル加工が可能です。

クイックチェンジミルホルダ

切削性能を大幅に向上させたタレット旋盤用「クイックチェンジ

ミルホルダ」を開発。専用固定レンチ( ワンハンドレンチ) を使用

することで、簡単に工具の脱着ができます。また、アダプタを使用

し、さまざまな工具を取り付けることも可能です。

40％ ED 連続定格 40％ ED 連続定格

4500150011250

3.7

5.5

回転速度 (min-1)

出力(kW) 出力(kW)

23 N·m

12 N·m

60003000

回転速度 (min-1)

22500

3.7

5.5

24 N·m

47 N·m

4500 min–1 仕様のミル主軸出力特性 6000 min–1 仕様のミル主軸出力特性

刃物台は8角刃物台と12角刃物台を準備 さまざまなワーク形状に高精度なミル加工が可能
刃物台には4本のボルトで強固にツールホルダの取付けができる高剛性ボルトオン方式を採用、タレットには干渉の少ないドラムタレットを

採用しています。ノンリフト旋回方式の割出しにより、高速でアンクランプ / クランプ動作を行います。□25 mmのツールシャンクにより

重切削加工を実現します。

8 角刃物台 12 角刃物台

ワンハンドレンチはバネによる保持機構で簡単に固定可能

08 09

QTE series

対応機種 刃物台形式 ツールシャンク ボーリングバーシャンク径

100、200、300

8 角刃物台 

□ 25 mm

Φ32 mm [100, 200]

Φ40 mm [200, 300]

12 角刃物台 オプション
Φ32 mm [100, 200]

Φ40 mm [300]

100M、100MY、100MS、 100MSY、

200M、200MY、200MS、 200MSY、

300M、300MY、300MS、 300MSY

12 角刃物台 □ 25 mm Φ40 mm

12 角刃物台 (24 ポジション )

オプション
□ 25 mm / □ 20 mm*1 Φ40 mm / Φ20 mm*1

回転速度 4500 min-1

出力 (40% ED) 5.5 kW

最大トルク (40% ED) 47 N・m

ドリル・エンドミル Φ20 mm

タップ M20 × 2.5

回転速度 6000 min-1

出力 (40% ED) 5.5 kW

最大トルク (40% ED) 23 N・m

ドリル・エンドミル Φ20 mm

タップ M20 × 2.5

オプション

＊ 1： 12 角 24 ポジション専用ホルダを使用した場合、２つの工具サイズが取り付けられます



第２主軸　(MS・MSY 仕様 )

Y 軸　(MY・MSY 仕様 )   Ez LOADER  

ガントリーローダ オプション

オプション

高生産性 自動化

ビルトインモータの第2主軸を搭載し、ワーク受け渡しから第2工程までの連続加工が可能。

標準で0.0001°指令Ｃ軸割出し機能を搭載し、オプションでコンタリング加工も行えます。

ダブルスライド方式によって

コンパクトな機械サイズにおいても大きなワークの

複合加工を実現。

100（±50） mm のY 軸ストロークは、

複雑な形状のワークにも対応します。

専用ソフトウェアを使用したEz LOADERは、煩雑なロボット

ティーチング作業が不要。誰でも簡単にセットアップが可能で、

またフロアレイアウトの変更にも柔軟に対応します。

QTEシリーズと一体制御のワーク着脱用ガントリーローダにより長時間の

自動運転を容易に実現可能とするシステムです。 お客様の加工形態、加工

ワーク形状によって最適なワークハンド、ワークコンベアが選択可能です。

協働ロボットによる省スペースな自動化を実現

さまざまな部品に対応できる自動化システム

第2主軸 (MS, MSY) の仕様

ワークコンベア

製品チェック
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回転速度 6000 min-1

出力 (40% ED） 7.5 kW

最大トルク (40% ED） 53 N.m

チャックサイズ
100MS、100MSY 5”
200MS、200MSY
300MS、300MSY 6”

対応機種 100, 200

パレット パレット数 ６、20パレット

対象ワーク

ワーク把握径 Φ30 〜 Φ125 mm

重量（１ハンドあたり） 3.0 kg

ワークの厚み 20 〜 100 mm

ワークコンベア

パレット ワーク積載高さ 400 mm

対象ワーク径 Φ30 〜 Φ125 mm

搬送質量 33 kg / 枚

40％ ED 連続定格

回転速度 (min-1)

出力(kW)

第2主軸出力・トルク線図

6000910 2000 3000 3200

7.5

5.5

3.7

5.0

3.4

0

39 N·m

53 N·m

対応機種 *1 100、100M、100MY、100MS、100MSY
200、200M、200MY、200MS、200MSY

本体 幅 × 奥行 × 高さ 700 mm × 530 mm × 665 mm* ２

取扱可能 

ワーク

ワーク径 最小Φ50 mm 〜 最大Φ200 mm

ワーク長さ 最小 25 mm 〜 最大 100 mm

最大質量 5 kg (Ez LOADER 10) /
10 kg (Ez LOADER 20)

お客様の要望にあわせパレット数を
選択できます。

6、20パレットで選択

ボタンを押すとチェック用として完成品を
1つ呼び出しシュータで排出できます。

＊ 1: 心間 300U については Ez LOADER 10 のみ対応します。

＊ 2: 架台部のみの数値です。突起部は除きます。



高生産性 高精度

NC テールストック

ツールアイ  振れ止め (1000U)    オプション オプション

テールストックの移動・推力調整をサーボモータで制御する方式を採用。CNC装置の段取り画面で押しつけ位置へ正確に移動します。押し

つけ推力はメニューキーまたはMコード指令により0.1 kN刻みで簡単に設定できるため、大径ワークの強力加工から細物長尺ワークの

加工まで柔軟に対応します。手動方式・キャレッジ牽引による移動や、油圧・空圧による押しつけ方式に比べ、使い勝手が大幅に向上しました。

工具の段取り換えあるいはチップ交換時にセンサに刃先を当て

るだけで、ツールデータをCNC装置に自動的に登録できるため、

工具段取り時間が削減できます。

長尺ワーク加工の安全性を高めます。連結ピンで刃物台ユニットと

連結することで移動させることができます。

ボールねじとサーボモータ駆動のNCテールストック

デッドセンタ ビルトインセンタ

100, 200, 300

100M, 100MY, 200M, 200MY, 300M, 300MY

高回転域においてもQTEシリーズのビルトイン主軸は高精度な加工が可能

※当社での実測値であり保証値ではありません。

＊1 : MT No.4 ビルトインセンタをオプション選択できます。 

0.4 0.5 0.6 0.7 0.80.1 0.2 0.30

-0.25

0.25

0

（mm）

(μm)
粗さ曲線 （縦倍率：×20,000.00  横倍率：×200.75）

真円度・面粗度 （実測値）

QTE-200 SG

快削黄銅 JIS C3604

Φ70 mm × 100 mm

4760 min-1

0.025 mm/rev送り量

ダイヤモンド焼結工具（ノーズ R0.4 mm）

0.025 mm切込深さ

加工機種

主軸回転数

素材材質

加工条件

工具

素材サイズ

真円度実測値

面粗度実測値

0.43 μm

Ra 0.072 μm Rz 0.467 μm

真円度 P-P=0.43 μm

4μm

×2500

連続加工精度 （実測値）
高剛性機械構造や制御技術により、安定した加工精度を実現

※当社での実測値であり保証値ではありません。

QTE-200 SG

S45C

Φ46 mm × 60 mm

主軸、ベッドに 4 箇所

加工機種

センサ

素材材質

素材サイズ

30

20

10

0

-10

-20

-30

-40

-50

40

60

55

45

40

35

30

25

20

65

0：00 1：00 2：00 3：00 4：00 5：00 6：00 7：00 （時間 h）

508 μm

（変位量Φ μm） （温度 ℃）

室温

クーラント温度
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対応機種
振れ止め形式 把握径

機種名 心間

200M、200MY、

300、300M、300MY
1000U

SMW SLUA-3.1Z Φ22 mm 〜 Φ150 mm

SMW SLUX-3.1Z Φ20 mm 〜 Φ165 mm

100、200 (300U) 200  (500U) 300  (500U)*1 300  (1000U)

テールストック センタ穴形式 MT No.4 
デッドセンタ

MT No.5 
デッドセンタ

MT No.4 
ビルトインセンタ

最小推力 1000 N (101 kgf)

最大推力 2500 N (254 kgf) 5000 N (509 kgf)

100M、100MY 200M、MY (500U)
300M、MY (500U)

200M、MY (1000U)
300M、MY (1000U)

テールストック センタ穴形式 MT No.5 デッドセンタ *1 MT No.4 ビルトインセンタ

最小推力 600 N (61 kgf) 1000 N (101 kgf)

最大推力 2000 N (203 kgf) 5000 N (509 kgf)



CNC装置

３つのEｚ （Easy）により高生産性を実現する新型CNC装置 

Ez Operation
優れた操作性
■ マザトロールプログラミングを強化
　  「クイックマザトロール」搭載

■ 15インチタッチパネルによる
　  直感的な操作

■ 使いやすさを追求した
　  画面デザイン、レイアウト変更ボタンで
　  簡単カスタマイズ

Ez Machining
高速・高精度加工
■ 熱変位制御システム
　  サーマルシールド搭載

Ez Setup
デジタル段取り
■ 工場にある機械を
　  オフィスPC上に再現

■ デジタル段取りにより
　  作業効率が向上

オフィス PC にてプログラム作成、編集、シミュレーション、解析ができます。
効率的な機械段取りを進めるとともに、データ分析により加工効率の改善を実現します。

オフィスPC 工場

3D CAD データからマザトロール
プログラムを自動生成します。

ソリッドマザトロール

加工形状や工程を確認しながらプログラムを作成することが
でき、プログラムミスの防止やプログラム作成時間の短縮に
つながります。

クイックマザトロール

確認したい項目
編集したい項目
を直接タッチ

カスタム表示
表示データやメニュー、スクリーン
キーボードの表示位置を変更可能。
オペレータは目線にあわせて
作業ができるため、作業の負担が
軽減されます。

作業に応じて、画面の表示内容を
変更することで、最小限の画面遷
移でデータの確認や設定作業が行
えます。

作業に応じて
表示データを切り替え
・工具データ
・段取り情報

機械各部の温度から自動的に適正な補正を行うことで、
周囲環境の温度や機械の運転パターンが変化した場合でも、
継続的に安定した高い加工精度を維持します。

熱変位制御機能 サーマルシールド

Ez Setup　デジタル段取り

Ez Machining　高速・高精度加工 Ez Operation　優れた操作性
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オプション



省エネ
消費電力の削減

限りある資源の有効活用と
環境保護を両立した地球に優しい省エネマシン

環境対応

ヤマザキマザックは、省エネおよび環境保全を企業活動の最重要課題の一つとして認識し、積極的な活動を進めて
います。工作機械の製造工程のみならず、製品の開発においてもリサイクル可能な素材の採用や省エネを考慮した
新機種・新機能開発など、環境に優しい工作機械の開発を積極的に進めています。

機内照明はLEDを採用し、一定時間機械を操作しないと

CNCバックライトとともに消灯する機能を装備しています。

オペレータが近づくと人感センサによって自動点灯します。

機械加工終了後、一定時間が経過した際、チップコンベアを

自動で停止し消費電力を削減します。

（チップコンベアはオプションです）

機内照明・CNCバックライト消灯機能

QTEシリーズは
環境に配慮した最新鋭の工場で生産しています

QTEシリーズは、太陽光発電装置を屋上全体に敷き詰めた最新鋭の工場で生産されています。再生可能エネルギーを

最大限活用することでCO2の排出量の削減に貢献しています。

高効率油圧ユニットを採用し、消費電力を削減します。

(QTE-100、200、300 SGは除きます）

チップコンベア停止 高効率油圧ユニットを採用
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MAZATROL EIA

制御軸 同時制御軸数 2～4 

最小指令単位 0.0001 mm, 0.00001 inch, 0.0001 deg

高速高精度 形状補正機能、 コーナー滑らか制御、 早送りオーバーラップ

補間機能
位置決め（直線補間）、  位置決め（軸独立型）、直線補間、 円弧補間、

円筒補間、 極座標補間、 等リードねじ切り、
 再ねじ切り*、ねじ切り開始位置自動補正*、

オーバーライド可変ねじ切り*、ミル同期タップ*

位置決め（直線補間）、 位置決め（軸独立型）、 直線補間、 円弧補間、 渦巻き補間、
ヘリカル補間、 等リードねじ切り、 可変リードねじ切り、 C軸補間型ねじ切り、
インボリュート補間*、円筒補間*、 NURBS補間*、極座標補間*、再ねじ切り*、
ねじ切り開始位置自動補正*、オーバーライド可変ねじ切り*、ミル同期タップ

送り 早送り、 切削送り、 毎分送り、 毎回転送り、
ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、早送りオーバーライド、
切削送りオーバーライド、 G0速度可変制御、 速度クランプ、

可変加速度制御、G0傾き一定制御*

早送り、 切削送り、 毎分送り、 毎回転送り、 インバースタイム送り、
ドウェル（指定時間 / 指定回転数）、 早送りオーバーライド、
切削送りオーバーライド、 G0速度可変制御、 速度クランプ、

G1時定数切り換え、 可変加速度制御、G0傾き一定制御*

プログラム記憶 プログラム本数  ： 256（標準） / 960（最大）、 プログラム容量 ： 2 MB、 プログラム容量拡張 ： 8 MB*、 プログラム容量拡張 ： 32 MB*

操作表示 表示装置 ： 15"タッチパネル、 解像度 ： XGA

主軸機能 Sコード出力、 主軸速度クランプ、 主軸速度オーバーライド、 主軸速度到達検出、
多点オリエント、 周速一定制御、 主軸小数点指令、 主軸同期制御、 主軸最高回転数制限

工具機能
工具オフセット組数 ： 4000組、 工具番号Tコード指令、 

工具寿命 時間管理、 工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理
工具オフセット組数 ： 4000組、 工具番号Tコード指令、グループ番号Tコード指令、 

工具寿命 時間管理、 工具寿命 個数管理、 工具寿命 摩耗管理

補助機能 Mコード指令、 複数Mコード同時指令

工具補正
工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、 

刃先形状補正、 工具摩耗補正、 定量補正、 簡易摩耗補正
工具位置補正、 工具長補正、 工具径 / 刃先R補正、 

工具摩耗補正、 定量補正、 簡易摩耗補正

座標系 機械座標系、 ワーク座標系、 ローカル座標系、 マザトロール座標系、 追加ワーク座標系（300組）

機械構造機能 - ポリゴン加工*、ホブ加工*

機械誤差補正 バックラッシ補正、 ピッチエラー補正、熱変位補正

安全保護機能 非常停止、 インタロック、 移動前ストロークチェック、 バリア

自動運転モード メモリ運転 メモリ運転、 テープ運転、 MDI運転、 SDカード運転、 イーサネット運転*

自動運転制御 オプショナルストップ、 ドライラン、 
手動ハンドル割り込み、 MDI割り込み、 TPS、
リスタート、 シングルプロセス、 マシンロック

オプショナルブロックスキップ、 オプショナルストップ、 ドライラン、
手動ハンドル割り込み、 MDI割り込み、 TPS、

リスタート、 リスタート2、 照合停止、 マシンロック
手動計測

ツールセット刃先記憶、 工具長刃先記憶、 
タッチセンサ座標計測、ワークオフセット計測、 ツールアイ計測

ツールセット刃先記憶、 工具長刃先記憶、 工具オフセット刃先記憶、
タッチセンサ座標計測、 ワークオフセット計測、 ツールアイ計測

周辺機器ネットワーク PROFIBUS-DP*, EtherNet/IP*, CC-Link*

メモリーカード SDカード、 USBメモリ

EtherNet 10 M / 100 M / 1 Gbps

＊ 1 : チャックにより異なります。
＊ 2 : 中空チャック H3KT6 Z-451 + C1TA115 Z-339 装着時。
＊ 3 : 中空チャック BR06A515+SR1453C 装着時。
＊ 4 : 主軸最大回転速度はチャックの仕様により制限されます。
＊ 5 : MT No.4 ビルトインセンタ（オプション）を選択できます。
＊ 6 : オプション装着時は、必要流量が変動する場合があります。
＊ 7 : 切削水タンク容量は、クーラントタンクの仕様により異なります。
＊ 8 : 操作盤は含みません。

■ MAZATROL SmoothEz の標準仕様 ■ 機械本体の標準仕様

100 SG 100M SG 100MY SG 100MS SG 100MSY SG

心間 300U  500U

能力・容量 最大の振り Φ580 mm Φ695 mm

最大加工径 Φ350 mm Φ340 mm

標準加工径 Φ 248 mm Φ 235 mm

最大加工長さ *1 299 mm 554 mm ―

両主軸チャック爪端の距離 *1 ― 596 mm

棒材作業能力 Φ45 mm*2 Φ52 mm*3

移動量 X 軸移動量 195 mm 215 mm

Y 軸移動量 ― 100 mm (±50 mm) ― 100 mm (±50 mm)

Z 軸移動量 325 mm 605 mm

第1主軸 チャックサイズ 6"

最大回転速度 *4 5000 min-1 6000 min-1

変速レンジ数 無段

主軸端 Φ140 mm フラットタイプ JIS A2-5

貫通穴径 Φ53 mm Φ61 mm 

第2主軸 チャックサイズ ― 5"

最大回転速度 *4 ― 6000 min-1

変速レンジ数 ― 無段

主軸端 ― JIS A2-5

貫通穴径 ― Φ53 mm

刃物台 刃物台形式 8角刃物台
（ボルトオン方式） 12角刃物台（ボルトオンタイプ）

取付工具本数 8本 12本

角バイトのシャンク部の高さ 25 mm

ボーリングバーのシャンク径 Φ32 mm Φ40 mm 

刃物台旋回時間 0.15 秒 / 1 ステップ 0.23 秒 / 1 ステップ

回転工具主軸 最大回転速度 ― 4500 min-1   [ オプション 6000 min-1 ]

加工能力 ―
ドリル : Φ20 mm

エンドミル : Φ20 mm
タップ : M20 × 2.5

送り速度 早送り速度 : X 軸 30 m/min

早送り速度 : Y 軸 ― 10 m/min ― 10 m/min

早送り速度 : Z 軸 30 m/min

早送り速度 : C 軸 ― 555 min-1

心押台 心押台の移動量 325 mm 565 mm —

テーパー穴の形式 MT No.4（ デッドセンタ） MT No.5（ デッドセンタ）*5 —

電動機
第 1 主軸用電動機 （短時間定格 / 連続定格）

11 kW (15 HP) 
(25% ED) / 7.5 kW (10 HP)

15 kW (20 HP) (40%ED) / 11 kW (15 HP)

第 2 主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 7.5 kW (10 HP) / 5.5 kW (7.5 HP)

回転工具主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 5.5 kW (7.5 HP) / 3.7 kW (5 HP)

所要動力源 電源（連続定格） 14.5 kVA 20.64 kVA 21.12 kVA 21.65 kVA 22.12 kVA

空気圧源 *6 ― 0.5 MPa (5 kgf/cm2) 75 L / min

タンク容量 切削水タンク容量 *7 160 L 185 L

機械の大きさ 機械の高さ 1700 mm 1725 mm

機械の幅×奥行 *8 1900 mm × 1590 mm 2600 mm × 1690 mm

機械質量 3250 kg 4400 kg 4600 kg 4800 kg
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＊ 1 : チャックにより異なります。
＊ 2 : 中空チャック H3KT8 Z-452 + C1TA140 Z-413 装着時。
＊ 3 : 中空チャック BR08A615+SR1566C 装着時。
＊ 4 : 主軸最大回転速度はチャックの仕様により制限されます。
＊ 5 : MT No.4 ビルトインセンタ（オプション）を選択できます。
＊ 6 : オプション装着時は、必要流量が変動する場合があります。
＊ 7 : 切削水タンク容量は、クーラントタンクの仕様により異なります。
＊ 8 : 操作盤は含みません。

＊ 1 : チャックにより異なります。
＊ 2 : 中空チャック H3KB10 Z-326 + C1TA190 Z-399 装着時。
＊ 3 : 中空チャック BR10A815+SR1781C 装着時。
＊ 4 : 主軸最大回転速度はチャックの仕様により制限されます。
＊ 5 : MT No.4 ビルトインセンタ（オプション）を選択できます。
＊ 6 : オプション装着時は、必要流量が変動する場合があります。
＊ 7 : 切削水タンク容量は、クーラントタンクの仕様により異なります。
＊ 8 : 操作盤は含みません。

■ 機械本体の標準仕様

200 SG 200M SG 200MY SG 200MS SG 200MSY SG

心間 300U / 500U 500U / 1000U  500U

能力・容量 最大の振り Φ580 mm Φ695 mm / Φ728 mm Φ695 mm

最大加工径 Φ350 mm Φ340 mm 

標準加工径 Φ248 mm Φ235 mm

最大加工長さ *1 285 mm / 520 mm 535 mm / 1085 mm ―

両主軸チャック爪端の距離 *1 ― 575 mm 

棒材作業能力 Φ51 mm*2 Φ65 mm*3

移動量 X 軸移動量 195 mm 215 mm

Y 軸移動量 ― 100 mm (±50 mm) ― 100 mm (±50 mm)

Z 軸移動量 325 mm / 560 mm 605 mm / 1155 mm 605 mm 

第1主軸 チャックサイズ 8"

最大回転速度 *4 5000 min-1

変速レンジ数 無段

主軸端 Φ170 mm フラットタイプ JIS A2-6

貫通穴径 Φ61 mm Φ76 mm 

第2主軸 チャックサイズ ― 6"

最大回転速度 *4 ― 6000 min-1

変速レンジ数 ― 無段

主軸端 ― JIS A2-5

貫通穴径 ― Φ53 mm

刃物台 刃物台形式 8角刃物台
（ボルトオン方式） 12角刃物台（ボルトオンタイプ）

取付工具本数 8本 12本

角バイトのシャンク部の高さ 25 mm

ボーリングバーのシャンク径 Φ40 mm 

刃物台旋回時間 0.15 秒 / 1 ステップ 0.23 秒 / 1 ステップ

回転工具主軸 最大回転速度 ― 4500 min-1  [オプション 6000 min-1]

加工能力 ―
ドリル : Φ20 mm

エンドミル : Φ20 mm
タップ : M20 × 2.5

送り速度 早送り速度 : X 軸 30 m/min

早送り速度 : Y 軸 ― 10 m/min ― 10 m/min

早送り速度 : Z 軸 30 m/min

早送り速度 : C 軸 ― 555 min-1

心押台 心押台の移動量 325 mm / 530 mm 565 mm / 900 mm ―

テーパー穴の形式
MT No.4（ デッドセンタ） (300U)

MT No.5（ デッドセンタ） (500U)

MT No.5（ デッドセンタ） (500U)*5

MT No.4 ( ビルトインセンタ） (1000U) 
―

電動機 第 1 主軸用電動機 （40％ ED / 連続定格） 15 kW (20 HP) / 11 kW (15 HP)

第 2 主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 7.5 kW (10 HP) / 5.5 kW (7.5 HP)

回転工具主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 5.5 kW (7.5 HP) / 3.7 kW (5 HP)

所要動力源 電源（連続定格） 19.5 kVA 21.49 kVA 21.96 kVA 21.65 kVA 22.12 kVA

空気圧源 *6 ― 0.5 MPa (5 kgf/cm2) 75 L / min

タンク容量 切削水タンク容量 *7 160 L  / 200 L 185 L / 280 L 185 L

機械の大きさ 機械の高さ 1700 mm 1725 mm / 1825 mm  1725 mm 

機械の幅×奥行 *8 1900 mm × 1590 mm / 

2200 mm × 1590 mm

2700 mm × 1690 mm /　

3385 mm × 1760 mm
2600 mm × 1690 mm

機械質量 3400 kg / 3700 kg 4450 kg /5150 kg 4650 kg / 5350 kg 4650 kg 4850 kg

  300 SG  300M SG 300MY SG 300MS SG 300MSY SG

心間 500U / 1000U 500U

能力・容量 最大の振り Φ695 mm Φ695 mm / Φ728 mm Φ695 mm

最大加工径 Φ390 mm Φ340 mm

標準加工径 Φ301 mm Φ255 mm

最大加工長さ *1 553.5 mm / 
1063.5 mm 504.5 mm / 1054.5 mm ―

両主軸チャック爪端の距離 *1 ― 539.5 mm

棒材作業能力 Φ77 mm*2 Φ80 mm*3

移動量 X 軸移動量 215 mm

Y 軸移動量 ― 100 mm (±50 mm) ― 100 mm (±50 mm)

Z 軸移動量 605 mm / 1120 mm 605 mm / 1155 mm 605 mm 

第1主軸 チャックサイズ 10"

最大回転速度 *4 4000 min-1

変速レンジ数 無段

主軸端 JIS A2-8

貫通穴径 Φ91 mm

第2主軸 チャックサイズ ― 6"

最大回転速度 *4 ― 6000 min-1

変速レンジ数 ― 無段

主軸端 ― JIS A2-5

貫通穴径 ― Φ53 mm

刃物台 刃物台形式 8角刃物台
（ボルトオン方式） 12角刃物台（ボルトオンタイプ）

取付工具本数 8本 12本

角バイトのシャンク部の高さ 25 mm

ボーリングバーのシャンク径 Φ40 mm 

刃物台旋回時間 0.23 秒 / 1 ステップ

回転工具主軸 最大回転速度 ― 4500 min-1 [ オプション 6000 min-1 ]

加工能力 ―
ドリル : Φ20 mm

エンドミル : Φ20 mm
タップ : M20 × 2.5

送り速度 早送り速度 : X 軸 30 m/min

早送り速度 : Y 軸 ― 10 m/min ― 10 m/min

早送り速度 : Z 軸 30 m/min

早送り速度 : C 軸 ― 555 min-1

心押台 心押台の移動量 565 mm / 900 mm —

テーパー穴の形式
MT No.5（デッドセンタ） (500U)＊５

MT No.4 ( ビルトインセンタ） (1000U)
—

電動機 第 1 主軸用電動機 （40％ ED / 連続定格） 18.5 kW (25 HP) / 15 kW (20 HP)

第 2 主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 7.5 kW (10 HP) / 5.5 kW (7.5 HP)

回転工具主軸用電動機（40％ ED / 連続定格） ― 5.5 kW (7.5 HP) / 3.7 kW (5 HP)

所要動力源 電源（連続定格） 26.2 kVA 27.43 kVA 27.90 kVA 27.59 kVA 28.06 kVA

空気圧源 *6 0.5 MPa (5 kgf/cm2) 75 L / min

タンク容量 切削水タンク容量 *7 185 L / 280 L 185 L

機械の大きさ 機械の高さ 1700 mm / 1800 mm 1725 mm / 1825 mm 1725 mm 

機械の幅×奥行 *8 2700 mm × 1600 mm / 
3335 mm × 1670 mm

2700 mm  × 1690 mm /　
3385 mm × 1760 mm 2700 mm  × 1690 mm

機械質量 4300 kg / 5000 kg 4600 kg / 5300 kg 4800 kg / 5500 kg 4800 kg 5000 kg
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QTE-100 シリーズ QTE-200 シリーズ
●：標準付属品　◉ : オプション　ー : 対応なし●：標準付属品　◉ : オプション　ー : 対応なし

■ 標準付属品・特別付属品（オプション）

100 SG 100M SG 100MY SG 100MS SG 100MSY SG

機械本体 第1主軸 6"中実チャックH3KS6 ● ● ● － －

第1主軸 6"中空チャックH3KT6 ○ ○ ○ ● ●

第1主軸 6"中空チャックH3KB6 － ○ ○ ○ ○

第1主軸 6"中実チャックN-06 ○ ○ ○ － －

第1主軸 6"中空チャックB-206 ○ ○ ○ ○ ○

第1主軸 6"中空チャックBR06 － ○ ○ ○ ○

6"中空チャックBR06用 Tナットプラス － ○ ○ ○ ○

第1主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － ● ● ● ●

第2主軸 0.0001° 割出し － － － ● ●

第2主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － － － ○ ○

第2主軸 5"中空チャックH037M5 － － － ● ●

8 角刃物台（ボルトオン） ● － － － －

12 角刃物台（ボルトオン） ○ ● ● ● ●

12角24ポジション刃物台（ボルトオンタイプ） － ○ ○ ○ ○

回転工具 4500 min-1 仕様 － ● ● ● ●

回転工具 6000 min-1 仕様 － ○ ○ ○ ○

テールストック (MT No.4 デッドセンタ） ● － － － －

テールストック（MT No.5デッドセンタ） － ● ● ― ―

テールストック (MT No.4 ビルトインセンタ） － ○ ○ － －

テールストック推力自動切替 ● ● ● － －

回転センタ LC4X-7W ○ － － － －

回転センタ LC-5SW － ○ ○ － －

回転センタ LC-4A ○ － － － －

回転センタ LC-5A － ○ ○ － －

照明装置 ● ● ● ● ●

自動化対応 絶対位置検出機能 ● ● ● ● ●

主軸オリエント ○ ○ ○ ○ ○

ツールアイ（自動） ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪自動開閉 ○ ○ ○ ● ●

チャック爪エアブロー (第1主軸) ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪エアブロー (第2主軸) － － － ● ●

ワーク自動計測 － ○ ○ ○ ○

バーフィーダーインターフェースキット ○ ○ ○ ○ ○

オートパーツキャッチャ ○ ○ ○ ○ ○

ワーク排出コンベア ○ ○ ○ ○ ○

フロントドア自動開閉 ○ ○ ○ ○ ○

カレンダ式自動電源ON ＋ 暖機運転 ○ ○ ○ ○ ○

自動電源遮断 ● ● ● ● ●

加工完了ブザー ○ ○ ○ ○ ○

3段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

1段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

ロボットインターフェース ○ ○ ○ ○ ○

M機能追加 ○ ○ ○ ○ ○

安全対策 チャック爪開閉確認 ● ● ● ● ●

油圧圧力保証インターロック ● ● ● ● ●

2連式フットスイッチ ○ ○ ○ ○ ○

漏電ブレーカ ○ ○ ○ ○ ○

過負荷検出装置 ○ ○ ○ ○ ○

クーラント / 
切屑処理

オイルパン ● ● ● ● ●

チップコンベア横出し ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア後出し ○ ○ ○ － －

チップコンベア取付準備（横出し用） ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア取付準備（後出し用） ○ ○ ○ － －

チップバケット（回転式） ○ ○ ○ ○ ○

チップバケット（固定式） ○ ○ ○ ○ ○

クーラント温度管理 ○ ○ ○ ○ ○

タレットエアブロー ○ ○ ○ ○ ○

ヘッド側追加クーラントノズル ○ ○ ○ ○ ○

ミストコレクタ ○ ○ ○ ○ ○

クーラントシステム ● ● ● ● ●

パワフルクーラント（520 W） ○ ○ ○ ○ ○

パワフルクーラント（1.1 kW） ○ ○ ○ ○ ○

パワフルクーラント (1.5 MPa / 2.2 kW) － ○ ○ ○ ○

SUPERFLOW  V30C-J (7.0 MPa) － ○ ○ ○ ○

その他 マニュアル（CD） ● ● ● ● ●

分解調整工具 ● ● ● ● ●

  200 SG 200M SG 200MY SG 200MS SG 200MSY SG

機械本体 第1主軸  8"中実チャックH3KS8 ● ● ● － －

第1主軸  8"中空チャックH3KT8 ○ ○ ○ ● ●

第1主軸  8"中空チャックH3KB8 － ○ ○ ○ ○

第1主軸 8"中実チャックN-08 ○ ○ ○ － －

第1主軸 8"中空チャックB-208 ○ ○ ○ ○ ○

第1主軸 8"中空チャックBR08 － ○ ○ ○ ○

8"中空チャックBR08用 Tナットプラス － ○ ○ ○ ○

第1主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － ● ● ● ●

第2主軸 0.0001° 割出し － － － ● ●

第2主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － － － ○ ○

第2主軸 6"中空チャックH3KT6 － － － ● ●

8 角刃物台（ボルトオン） ● － － － －

12 角刃物台（ボルトオン） ○ ● ● ● ●

12角24ポジション刃物台（ボルトオンタイプ） － ○ ○ ○ ○

回転工具 4500 min-1 仕様 － ● ● ● ●

回転工具 6000 min-1 仕様 － ○ ○ ○ ○

テールストック (MT No.4 デッドセンタ） ● (300U) － － － －

テールストック（MT No.5 デッドセンタ） ● (500U) ● (500U) ● (500U) － －

テールストック(MT No.4 ビルトインセンタ) － ● (1000U)*1 ● (1000U)*1 － －

テールストック推力自動切替 ● ● ● － －

自動振れ止め  SLUA-3.1Z ― 〇(1000U) 〇(1000U) ― ―

自動振れ止め  SLUX-3.1Z ― 〇 (1000U) 〇 (1000U) ― ―

回転センタ LC4X-7W ○ (300U) － － － －

回転センタ LC-5SW ○ (500U) ○ ○ － －

回転センタ LC-4A ○ (300U) － － － －

回転センタ LC-5A ○ (500U) ○ ○ － －

照明装置 ● ● ● ● ●

自動化対応 絶対位置検出機能 ● ● ● ● ●

主軸オリエント ○ ○ ○ ○ ○

ツールアイ（自動） ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪自動開閉 ○ ○ ○ ● ●

チャック爪エアブロー (第1主軸) ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪エアブロー (第2主軸) － － － ● ●

ワーク自動計測 － ○ ○ ○ ○

バーフィーダーインターフェースキット ○ ○ ○ ○ ○

オートパーツキャッチャ ○ ○ ○ ○ ○

ワーク排出コンベア ○ ○ ○ ○ ○

フロントドア自動開閉 ○ ○ ○ ○ ○

カレンダ式自動電源ON ＋ 暖機運転 ○ ○ ○ ○ ○

自動電源遮断 ● ● ● ● ●

加工完了ブザー ○ ○ ○ ○ ○

3段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

1段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

ロボットインターフェース ○ ○ ○ ○ ○

M機能追加 ○ ○ ○ ○ ○
安全対策 チャック爪開閉確認 ● ● ● ● ●

油圧圧力保証インターロック ● ● ● ● ●

2連式フットスイッチ ○ ○ ○ ○ ○

漏電ブレーカ ○ ○ ○ ○ ○

過負荷検出装置 ○ ○ ○ ○ ○

クーラント / 
切屑処理

オイルパン ● ● ● ● ●

チップコンベア横出し ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア後出し ○ ○ (500U) ○ (500U) － －

チップコンベア取付準備（横出し用） ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア取付準備（後出し用） ○ ○ (500U) ○ (500U) － －

チップバケット（回転式） ○ ○ ○ ○ ○

チップバケット（固定式） ○ ○ ○ ○ ○

クーラント温度管理 ○ ○ ○ ○ ○

タレットエアブロー ○ ○ ○ ○ ○

ヘッド側追加クーラントノズル ○ ○ ○ ○ ○

ミストコレクタ ○ ○ ○ ○ ○

クーラントシステム ● ● ● ● ●

パワフルクーラント（520 W） ○ ○ ○ ○ ○

パワフルクーラント（1.1 kW） ○ ○ ○ ○ ○
パワフルクーラント (1.5 MPa / 2.2 kW) － ○ ○ ○ ○

SUPERFLOW  V30C-J (7.0 MPa) － ○ ○ ○ ○

その他 マニュアル（CD） ● ● ● ● ●

分解調整工具 ● ● ● ● ●

＊ 1 : 心間 500U はオプションです。 
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●：標準付属品　◉ : オプション　ー : 対応なし 単位：mm

■ 標準付属品・特別付属品（オプション） ■ ストローク線図

300 SG 300M SG 300MY SG 300MS SG 300MSY SG

機械本体 第1主軸 10"中実チャックH3KS10 ● ● ● － －

第1主軸 10"中空チャックH3KT10 ○ ○ ○ ● ●

第1主軸 10"中空チャックH3KB10 ○ ○ ○ ○ ○

第1主軸 10"中実チャックN-10 ○ ○ ○ － －

第1主軸 10"中空チャックB-210 ○ ○ ○ ○ ○

第1主軸 10"中空チャックBR10 － ○ ○ ○ ○

10"中空チャックBR10用 Tナットプラス － ○ ○ ○ ○

第1主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － ● ● ● ●

第2主軸 0.0001° 割出し － － － ● ●

第2主軸 0.0001° C軸コンタリング制御 － － － ○ ○

第2主軸 6"中空チャックH3KT6 － － － ● ●

8 角刃物台（ボルトオン） ● － － － －

12 角刃物台（ボルトオン） ○ ● ● ● ●

12角24ポジション刃物台（ボルトオンタイプ） － ○ ○ ○ ○

回転工具 4500 min-1 仕様 － ● ● ● ●

回転工具 6000 min-1 仕様 － ○ ○ ○ ○

テールストック（MT No.5 デッドセンタ） ● (500U) ● (500U) ● (500U) － －

テールストック(MT No.4 ビルトインセンタ) ● (1000U)*1 ● (1000U)*1 ● (1000U)*1 － －

テールストック推力自動切替 ● ● ● － －

自動振れ止め  SLUA-3.1Z ○ (1000U) ○ (1000U) ○ (1000U) － －

自動振れ止め  SLUX-3.1Z ○ (1000U) ○ (1000U) ○ (1000U) － －

回転センタ LC-5SW ○ (500U) ○ ○ － －

回転センタLC-5A ○ (500U) ○ ○ － －

照明装置 ● ● ● ● ●

自動化対応 絶対位置検出機能 ● ● ● ● ●

主軸オリエント ○ ○ ○ ○ ○

ツールアイ（自動） ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪自動開閉 ○ ○ ○ ● ●

チャック爪エアブロー (第1主軸) ○ ○ ○ ○ ○

チャック爪エアブロー (第2主軸) － － － ● ●

ワーク自動計測 － ○ ○ ○ ○

バーフィーダーインターフェースキット ○ ○ ○ ○ ○

オートパーツキャッチャ ○ ○ ○ ○ ○

ワーク排出コンベア ○ ○ ○ ○ ○

フロントドア自動開閉 ○ ○ ○ ○ ○

カレンダ式自動電源ON ＋ 暖機運転 ○ ○ ○ ○ ○

自動電源遮断 ● ● ● ● ●

加工完了ブザー ○ ○ ○ ○ ○

3段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

1段シグナルタワー ○ ○ ○ ○ ○

ロボットインターフェース ○ ○ ○ ○ ○

M機能追加 ○ ○ ○ ○ ○

安全対策 チャック爪開閉確認 ● ● ● ● ●

油圧圧力保証インターロック ● ● ● ● ●

2連式フットスイッチ ○ ○ ○ ○ ○

漏電ブレーカ ○ ○ ○ ○ ○

過負荷検出装置 ○ ○ ○ ○ ○
クーラント / 
切屑処理

オイルパン ● ● ● ● ●

チップコンベア横出し ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア後出し ○ (500U) ○ (500U) ○ (500U) － －

チップコンベア取付準備（横出し用） ○ ○ ○ ○ ○

チップコンベア取付準備（後出し用） ○ (500U) ○ (500U) ○ (500U) － －

チップバケット（回転式） ○ ○ ○ ○ ○

チップバケット（固定式） ○ ○ ○ ○ ○

クーラント温度管理 ○ ○ ○ ○ ○

タレットエアブロー ○ ○ ○ ○ ○

ヘッド側追加クーラントノズル ○ ○ ○ ○ ○

ミストコレクタ ○ ○ ○ ○ ○

クーラントシステム ● ● ● ● ●

パワフルクーラント（520 W） ○ ○ ○ ○ ○

パワフルクーラント（1.1 kW） ○ ○ ○ ○ ○

パワフルクーラント (1.5 MPa / 2.2 kW) － ○ ○ ○ ○

SUPERFLOW  V30C-J (7.0 MPa) － ○ ○ ○ ○

その他 マニュアル（CD） ● ● ● ● ●

 分解調整工具 ● ● ● ● ●

＊ 1 : 心間 500U はオプションです。 
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■ ストローク線図
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スパナレンチ

ミルホルダ用フックスパナ

ワンハンドレンチ

ドリル

ミル

タップ

チャックコレット

チャックコレット
タップ ドリル ミル

チャックコレット
タップ ドリル ミル

フェイスミル

1107540101
WTOモデル番号 標準個数

1107732000
WTOモデル番号 標準個数

2 1キャッププレート

キャッププレート

フェイスミルホルダ

H型クイックチェンジミルホルダ
(Φ20　チェックコレット付）6000min-1

刃物台

標準個数
M/MY MS/MSY

52-58
型

標準個数
M/MY MS/MSY

1 1なし
あり

スルークーラント対応 標準個数
M/MY MS/MSY

4 4 2 2

標準個数
外径バイトホルダ

8チャック 10チャック
M/MY MS/MSY M/MY MS/MSY

2 2

標準個数
10"チャック用外径バイトホルダ

M/MY MS/MSY
標準個数

10"チャック用オフセット外径バイトホルダ

M/MY MS/MSY

標準個数
オフセット外径バイトホルダ

M/MY MS/MSY

1

標準個数
端面バイトホルダ

M/MY MS/MSY

2 2

標準個数
D×L

Φ40×80
Φ40×120

ボーリングバーホルダ

M/MY MS/MSY

1

標準個数
D×L
Φ40

Uドリルホルダ

M/MY MS/MSY

V型クイックチェンジミルホルダ
(Φ20　チェックコレット付）

V型オフセットミルホルダ
(Φ20　チャックコレット付き）

6000min-1

6000min-1

1 1なし
あり

スルークーラント対応 標準個数
M/MY MS/MSY

なし
あり

スルークーラント対応 標準個数
M/MY MS/MSY

d 標準個数
M/MY MS/MSY

仕様
チャックコレット

ER32-2
ER32-2.5
ER32-3
ER32-3.5
ER32-4
ER32-4.5
ER32-5
ER32-6
ER32-7
ER32-8
ER32-9
ER32-10
ER32-11
ER32-12
ER32-13
ER32-14
ER32-15
ER32-16
ER32-17
ER32-18
ER32-19
ER32-20

標準個数

1

1

仕様

チャックコレット
(スルークーラント対応）

AR32-0H-8
AR32-0H-8.5
AR32-0H-9
AR32-0H-9.5
AR32-0H-10
AR32-0H-10.5
AR32-0H-11
AR32-0H-11.5
AR32-0H-12
AR32-0H-12.5
AR32-0H-13
AR32-0H-13.5
AR32-0H-14

標準個数 仕様
AR32-0H-14.5
AR32-0H-15
AR32-0H-15.5
AR32-0H-16
AR32-0H-16.5
AR32-0H-17
AR32-0H-17.5
AR32-0H-18
AR32-0H-18.5
AR32-0H-19
AR32-0H-19.5
AR32-0H-20

標準個数
仕様

チャックコレット
（タップ対応）

AR32GB-M4
AR32GB-M5
AR32GB-M6
AR32GB-M7
AR32GB-M8
AR32GB-M9
AR32GB-M10
AR32GB-M11
AR32GB-M12
AR32GB-M14
AR32GB-M16
AR32GB-M18

標準個数

ボーリングバー

ドリル

Uドリル

1
1

1
1

標準個数
ボーリングバーソケット

M/MY MS/MSY
Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32

標準個数
Uドリルソケット

M/MY MS/MSY
Φ20
Φ25
Φ32

1 1

標準個数M.T.

ドリルソケット

M/MY MS/MSY
NO.1
NO.2
NO.3

ｄ

ｄ

D
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Φ50
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6139

L

QTE-300SG　8角、12各刃物台（オプション）
単位：mm

QTE-100 SG、200 SG 8 角刃物台

QTE-100 SG、200 SG 12角刃物台（オプション）

QTE-100M SG、100MY SG、100MS SG、100MSY SG、200M SG、200MY SG、200MS SG、
200MSY SG、300M SG、300MY SG、300MS SG、300MSY SG
12 角刃物台 第１主軸

■ ツーリングシステム図
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QTE series



d

φ
2
5

φ
2
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仕様
チャックコレット（スルークーラント対応）

ER32 Φ8
ER32 Φ8.5
ER32 Φ9
ER32 Φ9.5
ER32 Φ10
ER32 Φ10.5
ER32 Φ11
ER32 Φ11.5
ER32 Φ12
ER32 Φ12.5
ER32 Φ13
ER32 Φ13.5
ER32 Φ14
ER32 Φ14.5
ER32 Φ15
ER32 Φ15.5
ER32 Φ16
ER32 Φ16.5
ER32 Φ17
ER32 Φ17.5
ER32 Φ18
ER32 Φ18.5
ER32 Φ19
ER32 Φ19.5
ER32 Φ20

標準個数仕様
チャックコレット

ER32 Φ2
ER32 Φ2.5
ER32 Φ3
ER32 Φ3.5
ER32 Φ4
ER32 Φ4.5
ER32 Φ5
ER32 Φ6
ER32 Φ7
ER32 Φ8
ER32 Φ9
ER32 Φ10
ER32 Φ11
ER32 Φ12
ER32 Φ13
ER32 Φ14
ER32 Φ15
ER32 Φ16
ER32 Φ17
ER32 Φ18
ER32 Φ19
ER32 Φ20

標準個数

仕様
チャックコレット（タップ対応）

AR32GB-M4
AR32GB-M5
AR32GB-M6
AR32GB-M8
AR32GB-M10
AR32GB-M12
AR32GB-M14
AR32GB-M16
AR32GB-M18

標準個数

NO.1
NO.2

M.T. 標準個数
ドリルソケット

Φ25
ｄ 標準個数

ボーリングバーリング

なし
あり

スルークーラント対応 標準個数

H型バックミルホルダ
(Φ20　チャックコレット付き) 6000min-1

107732000
WTOモデル番号 標準個数

ワンハンドレンチ

E32AX
型 標準個数

ミルホルダ用フックスパナ

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20

ｄ 標準個数
ボーリングバーソケット

標準個数
1

外径バイトホルダ(SS)

標準個数
1

突切バイトホルダ

標準個数
1

D
Φ25

ボーリングバーホルダ(SS )

刃物台

ドリル

ミル

タップ

ボーリングバー

ボーリングバー

ドリル

ボーリングバーソケット（Φ40×80)
ダブルボーリングバーホルダ(Φ40,Φ20)

ボーリングバーソケット（Φ40×100)
ダブルタンデムタイプボーリングバーホルダ

ダブルマルチ外径バイトホルダ
(HD1 +HD2)

ドリルソケット（Φ40×100)

マルチ外径バイトホルダ（HD1）

コンビネーション内径・外径ホルダ（Φ20)

刃物台

ドリルソケット（Φ40×80）

ボーリングバー

ボーリングバー

右手

右手

右手

ドリル

ボーリングバー

右手

右手

左手

左手

旋削 標準個数

ドリル

10”チャック6”/8”チャック
標準個数

M/MY MS/MSYM/MY MS/MSY

旋削
(12P/24P)

FWD

標準個数
M/MY MS/MSY

旋削
(12P) D×L

FWD/REV Φ20×80

標準個数

MS/MSY
FWD

旋削
HD1(12P/24P)
HD2(12P/24P)

標準個数
MS/MSY

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32

d

標準個数
MS/MSYM/MY

Φ8
Φ10
Φ12
Φ16
Φ20
Φ25
Φ32

d

標準個数
MS/MSYD×L

Φ40×100
Φ20×100

標準個数
M/MY MS/MSYM.T.

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
MS/MSYM.T.

NO.1
NO.2
NO.3

標準個数
M/MY MS/MSYD×L

Φ40×80
Φ20×80

D
D
2

L

L

D
2

D
1

L
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QTE-100 SG、QTE-200 SG (300U)

QTE-200 SG (500U)

QTE-100MS SG、100MSY SG、200MS SG、200MSY SG、
300MS SG、300MSY SG、12 角刃物台 第２主軸

QTE-100M SG、100MY SG、100MS SG、100MSY SG、
200M SG、200MY SG、200MS SG、200MSY SG、
300M SG、300MY SG、300MS SG、300MSY SG
12 角刃物台（24 ポジション）（オプション）

■ ツーリングシステム図 ■ 機械寸法図
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単位：mm
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QTE series



QTE-100M SG、100MY SG、100MS SG、100MSY SG、

200M SG、200MY SG、200MS SG、200MSY SG、

300M SG、300MY SG、300MS SG、300MSY SG (500U)

QTE-300 SG (500U)

QTE-200M SG、200MY SG、300M SG、300MY SG (1000U)QTE-300 SG (1000U)

■ 機械寸法図
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寸法 機種

A 2700 mm 200M, 200MY,
300M, 300MY,300MS, 300MSY

B 2600 mm 100M, 100MY,100MS, 100MSY,
200MS, 200MSY
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QTE series


